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РУССКИЙ – Вер. 29\05\2002 

 

ИНСТРУКЦИЯ  ПО УСТАНОВКЕ, 

 ИСПОЛЬЗОВАНИЮ И ПРИМЕНЕНИЮ 

 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ВРАЩАТЕЛЬНЫЕ ПРИВОДЫ 
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Розничный продавец: 

 

 

 

1 - ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

Данная публикация является собственностью фирмы-производителя и прилагается к продаваемому 

изделию исключительно в качестве иллюстративного материала. 

Более подробная техническая информация содержится в ОСНОВНОМ КАТАЛОГЕ. 

Все права регулируются законодательными нормативами. 

 

Фирма-производитель снимает с себя ответственность за любой ущерб, нанесенный в результате 

неправильной установки и  использования ее продукции, из-за ошибок или искажения информации, 

содержащейся в данной публикации. 

Фирма-производитель также оставляет за собой право модифицировать свою продукцию или вносить 

изменения в данную публикацию без предварительного оповещения. 

(Рег. налоговый номер 00434020178) 

 

2 - ИДЕНТИФИКАЦИЯ ПРИВОДА 

Пневматические вращательные приводы разработаны для  осуществления открытия и закрытия кранов 

шаровых и "баттерфляй" посредством подачи сжатого воздуха и снабжены  интерфейсным 

вспомогательным оснащением, соответствующим стандартам ISO 5211, DIN 3337 e VDI\VDE 3845 

(NAMUR), смотри Рис.  01 e 02. 

К каждому из приводов прикреплена заводская маркировочная табличка с характеристиками, смотри 

Рис. 03 : 

• Используемое давление: сухого или увлажненного воздуха МАКС. 8 BAR/120 PSI. 

• Используемая температура: придерживаться рекомендуемых пределов использования. 

• Идентификация модели: смотри также характеристики в ОСНОВНОМ КАТАЛОГЕ. 

• Регистрационный номер. 

• Функционирование DA/SR, смотри также Пар. 3 - ТИП РАБОТЫ МЕХАНИЗМА. 

• Движение при открытии и закрытии в зависимости от типа питания. 
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3 - ТИП РАБОТЫ МЕХАНИЗМА 

Работа по типу DA(воздух-воздух), что указано на заводской табличке, предполагает: 

Источник питания, поступающий под давлением в порт А открывает поршень, заставляя двигаться 

приводной стержень. 

Источник питания из порта В закрывает поршень возвращая приводной стержень в прежнее положение. 

Смотри Рис. 04,  относящийся к моделям СТАНДАРТА DA. 

Работа по типу SR(воздух-пружина), что указано на заводской табличке, предполагает: 

Источник питания, поступающий под давлением из порта А открывает поршень, заставляя двигаться 

приводной стержень. 

Сброс давления источника питания, поступающего из порта А закрывает поршень, заставляя приводной 

стержень возвращаться в прежнее положение. 

Смотри Рис. 05,  относящийся к моделям СТАНДАРТА SR.  

 

4 -НОРМАТИВЫ УСТАНОВКИ ПРИВОДА  

Срок службы и безопасность использования привода и сопутствующего комплектующего оборудования 

напрямую зависит от неукоснительного выполнения ниже перечисленных указаний: 

• Избегать ударов при перемещении. 

• Сохранять  оригинальную упаковку привода и находящийся на ней контрольный купон. 

• На складе обеспечивать температурный режим хранения  в пределах от 0°С до +40°  С. 

• Вещества, применяемые для обработки и покрытия поверхности привода будут оставаться  

физически устойчивыми и химически инертными только при соблюдении условий, указанных 

на заводской табличке. 

• При возможном образовании масляных паров внутри приводов не рекомендуется просто 

спускать отработанный воздух: следует его профильтровать или пропустить через специальные 

электрические клапаны. 

• Смазка привода производится на заводе-изготовителе, который гарантирует работу привода на 

определенное, указанное в ОСНОВНОМ КАТАЛОГЕ количество маневров, не требующее 

никакого дополнительного вмешательства. Относится только к моделям стандартной версии. 

• Гарантирована бесперебойная, не требующая проверки работа пружин на 100 000 

маневров(открытие и закрытие). Пружины подлежат замене в случае появления следов 

коррозии, истирания или ослаблении упругости. 

• Модели СТАНДАРТА AP 032, и все модели Y-120° и X-180° можно проверить подачей воздуха, 

не устанавливая в приводе клапана. Вытеснение приводного стержня(дет. 04) из корпуса(дет. 

01) должно осуществляться без присутствия запорного крана(дет. 05). В данных моделях этот 

эффект достигается при помощи одного лишь стопорного кольца (дет. 10). 

• Для перемещения приводов модели AP 180-200-240-270-330 (максимальным весом до 30 кг) на 

верхней части корпуса выведены специальные крепления для крупных болтов. 

• Запрещается включать привод пока на агрегат, к которому он подключается, не будет 

представлено соответствующего сертификата и пока он не будет признан отвечающим 

Техническим Нормам, регулирующим работу данного агрегата.  

 

ПРОЦЕДУРА 

1. Убедитесь, что привод и арматура отключены, см. Рис.06. (Модели стандарта SR должны быть 

отключены в обычном порядке. В моделях стандарта DA питание порта В осуществлять только 

до прилагаемой установки). 

2. Соединить при помощи винтов брекет и адаптер, см. Рис. 07. 

3. Надеть привод на верхний выступ адаптера и закрепить винтами, см. Рис. 08. 

4. Подсоединить возможные аксессуары, убедившись, что арматура располагается в правильной позиции, см. 

Рис. 09. 

5. Проверить функционирование подачей электрического и пневматического питания 

6. Соблюдайте Правила Техники Безопасности. Если по каким-то причинам механизм не 

заработал, ни в коем случае не пытайтесь силой привести в движение его элементы. 

Необходимо проверить ходовые части, совпадение монтажных осей, правильность подачи 

питания и соответствует ли размер привода размеру арматуры. Если механизм так и не начал 

работать, необходимо связаться с фирмой-поставщиком. 

• Демонтаж производится в обратном  порядке. 
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5 – КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ, МАТЕРИАЛ, СХЕМА МОНТАЖА  

* Поставляется только полный комплект запчастей. 

Не существует отдельной замены пакета пружин: они устанавливаются в комплекте в ходе 

предварительной сборки. 

В ЦЕЛЯХ БЕЗОПАСНОСТИ НЕ РАЗБИРАТЬ НИ ПРИ КАКИХ ОБСТОЯТЕЛЬСТВАХ. 

 

6 – ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ  

На боковой стороне привода стандарта  DA имеются указатели моментов вращения в ньютонах на 

метр(Nm) и давления в барах(Bar). 

Для приводов стандарта SR, кроме вышеперечисленных указаний, имеется также  информация о 

наличии пружин. Смотри ОСНОВНОЙ КАТАЛОГ. 

 

1 Nm = 0,102 Kgm = 8,86 Lbin = 0,7383 Lbft                                 1 Bar = 14,5 PSI 

 

7 – РЕГУЛИРОВКА МОМЕНТОВ ВРАЩЕНИЯ 

Регулировка моментов вращения приводов осуществляется на заводе-изготовителе его компетентными 

конструкторами. В случае необходимости самостоятельного перерегулирования выполняйте 

следующие указания. 

Внимание! Все работы по установке, регулированию и ремонту должны осуществляться с 

обеспечением максимальной безопасности. Ни в коем случае не подавайте электрическое и 

пневматическое питание до полного окончания работы 

 

РЕГУЛИРОВКА В ЗАКРЫТОМ ПОЛОЖЕНИИ - 0° 

1. Снять заглушки, открутив винты согласно их количеству, и вынуть пружины, если они имеются,  

из поршневых отверстий, см. Рис. 11. 

2. Выкрутить с обеих сторон привода болт и гайку, регулирующие движение поршня, см. Рис.12. 

3. Удерживая верхний выступ поршня (для шаровых кранов – посредством жесткого ключа, для 

клапанов «баттерфляй» - посредством оппозиционного динамометрического ключа) 

регулировать вращение привода с одной стороны до положения закрытия 0°, направляя при 

этом ход поршня при помощи регулировочного винта, см. Рис. 13. 

4. Выбрав желаемую точку закрытия, закрепить в данной позиции регулировочные винты и зажать 

крепеж. Проделать ту же операцию с другой стороны привода, см. Рис.14. 

5.  Заново поставить пружины, если они имеются, и заглушки, вкручивая винты один за другим 

соответственно их количеству, как  показано на Рис. 11. 

6. Подключить электрическое и пневматическое питание и проверить функционирование 

механизма. 

 

РЕГУЛИРОВКА В ПОЛОЖЕНИИ ОТКРЫТО - 90° 

1. Выкрутить с обеих сторон привода болт и гайку, регулирующие движение концевой заглушки, 

см. Рис.15. 

2. Подать питание на привод в порт А, осуществляя открытие, см. Рис.16. 

3.  Настроить с одной из сторон вращение привода в положении открытия 90°,  установив ход 

поршня посредством регулировочных винтов, см. Рис. 17. 

4. Выбрав желаемую степень открытия, закрепить регулирующие винты в данной позиции и  

зажать крепеж, см. Рис.18. 

5. Подать электрическое и  пневматическое питание и проверить функционирование механизма. 
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8 - ОБСЛУЖИВАНИЕ, ЗАМЕНА ДЕТАЛЕЙ 

Привод в обязательном порядке должен быть извлечен из того оборудования, в котором он находился, 

и отсоединен от электрического и пневматического питания, а также от всевозможного 

дополнительного оборудования, см. Рис.19. 

Внимание! Все работы по установке, регулированию и обслуживанию должны производиться в 

условиях обеспечения максимальной безопасности. Не подавать электрическое и пневматическое 

питание до полного окончания работ. 

Все перечисленные детали поставляются только полным укомплектованным пакетом. 

 

ДЕМОНТАЖ 

1. Снять концевые заглушки, открутив винты, согласно их количеству, и извлечь пружины, если 

таковые имеются, из отверстий поршня, см. Рис. 20. 

2. Повернуть верхнюю выступающую часть приводного стержня так, чтобы можно было извлечь 

из него поршни. Щипцами извлечь поршни, см. Рис. 21. 

3. Снять стопорное кольцо(дет.10) с верхней выступающей части приводного стержня, затем - 

уплотнитель стержня(дет. 23)  и антифрикционную шайбу(дет. 24), см. Рис. 22. 

4. Вынуть из корпуса приводной стержень, снять верхний уплотнитель стержня(дет. 26), кольцо 

О-ринг (детали 06 и 07), нижний уплотнитель стержня (дет. 25), см. Рис. 23. 

5. С обеих сторон поршня снять антифрикционные пластины(дет.27), запорный кран(дет. 05), 

кольцо О-ринг (Parte 12, 19), антифрикционный уплотнитель поршня (дет. 13), см. Рис.24.   *  

Прежде, чем вынуть винты, необходимо снять с них размеры  * 

6. С обеих сторон концевых заглушек снять: уплотнители концевых заглушек(дет. 14), кольцо 0-

ринг(дет. 19), см. Рис. 25.   *  Прежде, чем вынуть винты, необходимо снять с них размеры  * 

 

ВНИМАНИЕ! После того, как все детали извлечены и перед тем, как их заменить, аккуратно почистите 

основные составляющие(корпус, поршни,  концевые заглушки и  приводной стержень) и нанесите в 

умеренном количестве  содержащие Молибден средства, такие как  ESSO MOLY EP-2 или AGIP SM2 

SE или подобные,  см. Рис. 26. 

 

ПОВТОРНАЯ СБОРКА 

7. Надеть на приводной стержень новые детали: верхний уплотнитель стержня (дет. 26), кольцо О-

ринг(детали 06 и 07), нижний уплотнитель стержня(дет.  25), и вставить стержень в корпус 

привода, см. Рис. 27. 

8. Поставить  на верхнюю выступающую часть приводного стержня новые детали: 

антифрикционную шайбу(дет. 24), уплотнитель для стержня(дет.23) и поместить   стопорное 

кольцо(дет. 10)  в отверстие с другой стороны, см. Рис. 28. 

9. Надеть на поршни новые детали: антифрикционную пластину для поршня(дет.27), запорный 

кран(дет. 05), кольцо О-ринг (дет. 12 и 19), антифрикционный уплотнитель для поршня(дет.13), 

см. Рис. 29.   *  Закрутить винты соответственно произведенным ранее их замерам * 

10. Вставить  в концевые заглушки новые детали: уплотнители концевых заглушек(дет. 14), кольцо 

О-ринг(дет.19), см. Рис. 30.    *  Закрутить винты соответственно произведенным ранее их 

замерам * 

11. Вставить поршни в корпус привода в соответствии с желаемым вариантом монтажа, см. Рис.31 

и ТАБЛИЦЫ A-B-C-D. 

12. Убедитесь, что поршни находятся «в фазе», то есть имеют сцепку с приводным поршнем, см. 

Рис. 32-A, 32-B. 

13. Проверьте наличие пружин, если они предусмотрены, вставьте их в поршни, см. Рис.33. 

14. Поставьте концевые заглушки, вкручивая винты один за другим согласно их количеству, см. 

Рис. 34. 

15. Установите привод, подайте электрическое и пневматическое питание и проверьте работу 

механизма, см. Рис. 35.  


