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Navod k pouziti a udrzbé pro uzaviraci klapku
typ VF910/20/30
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Udrzba
Aby armatura vydrzela co nejdéle, je zapottebi ji pravidelné kontrolovat a ménit jeji hlavni

soucésti (v rozmezi 1 - 2 let). Nahradni dily k armatufe by meély byt k dispozici na skladé nebo
by mély byt opatfeny tésné pfed vyménou.

Konstrukce drzaku sedla:

Specialni konstrukce dvojitého zavitu mezi télesem armatury a drzdkem sedla zajistuje:

1. Sir3i tésnici plochu mezi pfirubami,
2. 100% tésnost mezi télesem armatury a drzakem sedla,

1. Nahradni dily

Nasledujici ndhradni dily jsou uréeny k bézné vyméné.

Sedlo 3 PTFE 1 ks
Ucpavkové krouzky 12 PTFE 1 set
Tésnéni 10 PTFE 1ks
Axialni lozisko 9 PTFE 1ks

Poznamka: V pfipadé vymény ucpavkovych krouzkl nevyménujte pouze poskozenou ¢ast,
vymeénte rovnou vzdy celou sadu.

2. Postup pfi vymeéné nahradnich dild

2.1 Postup pfi vyméné sedla
2.1.1 Rozebrani
Pfed rozebranim armatury se ujistéte, zda je armatura v uzaviené pozici. Pokud armatura neni

V uzaviené pozici, uvedte armaturu do této pozice a zkontrolujte, zda potrubi neni
natlakované. Dale zvolte nasledujici postup:
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a) Vyjméte armaturu z potrubi

b) Umistéte armaturu horizontalné na 2 kusy dfeva tak, aby se predeSlo pfipadnému
poSkozeni, dale viz. Obr. 1

c) Pokud naleznete rez nebo zbytky jinych cizich ¢astic okolo sedla armatury, odstrante vSe
kusem starého oble€eni nebo proudem vzduchu. Toto je zapotfebi udélat, aby nedoSlo
k poSkozeni sedla armatury nebo jejiho talife.

d) Opatrné oteviete armaturu pod uhlem 10°C, uvolnéte drzak sedla otd¢enim ve sméru chodu
hodinovych ruciCek a pak ho vyjméte. V pfipadé uviznuti pouzijte Sestihranny kli¢ nebo
Sroubovak k pridrzeni otvor( drzaku a pak jim otocte, viz. Obr. 2

Obr.1 e
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Obr.2

e) Nyni je k rozebrani sedla zapotfebi pouze vyjmuti drzaku sedla.
2.1.2 Uchyceni noveho sedla

Pfed instalaci nového sedla se znovu ujistéte, zda se kolem sedla armatury nenachazi koroze
nebo jiné cizi ¢astice, pfipadé pfitomnosti predem uvedeného se mize sedlo armatury
poskodit. Pokud naleznete toto znecisténi, odstrante jej proudem vzduchu nebo kusem
starého obleceni.

Dale zvolte nasledujici postup:

a) Nejdrive se ujistéte, zda je talif armatury v plné uzavfené poloze. Pokud ne, uvedte
armaturu do této polohy.

b) Vlozte sedlo do montazni drazky pro sedlo. Sedlo je nyni ponékud nestale z diivodu
interference sedla viz. Obr. 3

Téleso armatury —

Sedlo

Talif armatury— |

Obr. 3
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d) OtocCte a utésnéte drzak sedla pomoci otaceni ve sméru pohybu hodinovych rucicek.
e) Pokud je drzak sedla spravné upevnén a utésnén, neméla by byt mezera mensi nez 1 mm
mezi tésnici plochou armatury a tésnici plochou drzéku sedla.

it
i N

Obr. 5

f) Nyni opatrné pootevieme armaturu po Uhel 10°C a pak znovu utésnime (drzak sedla)
g) Pred instalaci armatury do potrubi uvedte armaturu do plné zaviené polohy.
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2.2 Postup pfi vyméné ucpavky

2.2.1 Rozebrani

Nejdfive uvolnéte Srouby, které spojuji pohon armatury a téleso armatury, nasledné vyjméte pohon
armatury, viz. Obr. 6. Pokud je pohon pfilis tézky, pouzijte kladku s fetézem.

Obr. 6

2.1.3 Vyjmuti pouzdra s ucpavkou

a) Pokud je obtizné pouzdro vyjmout, pouZijte Sroubovak a s citem pozvednéte pouzdro a
vytdhnéte ho ven z hfidele armatury viz. Obr. 7
ProtozZe struktura ucpavkové casti pfimo zavisi na konkrétnim modelu armatury, tak pro
detailni ziskani informaci pouzijte tzv. ,Montazni vykres*

[I]Ij:]

/. Vytahnout
Pouzdro —




b) V pfipadé, Ze jsou ucpavkové krouzky vyrobeny z Teflonu, poté co mate vyjmut pfitlak ucpavky,
odstrante vSechny ucpavkoveé krouzky s pouZzitim haku.
Vzdy odstrante vSechny krouzky. Po odstranéni tésnéni je tfeba dbat na to, aby nedoslo k
poskozeni povrchu hfidele armatury pravé tam, kde se krouzky nalézaji.

c) Ocistéte hfidel a prostor, kde se nalézaji krouzky kusem starého obleceni.
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2.1.4 Postup montaze
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Obr. 8

Obr. 9

Ucpavkové krouzky (ucp.tésnéni) jsou obvykle vyrobeny z Teflonu. Na hfidel armatury se nasazuji
jednotlivé za sebou, ze shora. Pro lepsi aplikaci a pro vyvarovani se pfipadného poskozeni krouzkd
doporucujeme pouZzit vazelinu vhodnou pro Teflon.

Postup:

1) Uvolnéte matice krytu ucpavky a vyjméte kryt ucpavky
2) Vyménite vSechny poskozené i neposkozené krouzky ucpavky a nasadte znovu na hfidel do
prostoru ucpavkového pouzdra

3) Nasadte zpatky kryt ucpavky a dotdhnéte matice krytu ucpavky
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Pripadné problémy a jejich feSeni

Odstranéni problému

Popis o

Unik na sedle

PIné zavfena pozice sedla neni spravné

U elektropohonu - pfenastavte polohové spinace
(pro pozici zavieno)
U pneupohonu - pfenastavte koncové dorazy
(pro pozici zavieno)
U prevodovky - prenastavte koncové dorazy
(pro pozici zavieno)
U rucniho ovladani - prenastavte koncové dorazy
(pro pozici zavieno)

Na sedle se uchytila cizi Castice

Provedte kontrolu vnitfni ¢asti armatury a cizi ¢astici
odstrarite

Sedlo je opotfebované nebo poskozené

Vymeéinte sedlo za nové

Unik na ucpéavce

Sada ucpavek byla uvolnéna

Provedte pretésnéni Sroubld ucpavek

Ucpavky jsou opotfebované nebo poskozené

Vyjméte celou sadu ucpavek

Unik na
spodnim krytu

Tésnéni spodniho krytu opotfebované nebo
posSkozené

Vymeénite tésnéni spodniho krytu

Unik na tésnéni
pFiruby

Tésnéni je opotfebované nebo poskozené

Vymeénte tésnéni

Obtizné
ovladani

Cizi Castice se uchytila na sedle

Rozeberte a zkontrolujte sedlo a odstrarite cizi ¢astice

DalSi obrazky
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Casti a soucasti armatury

Material Oznaceni dle ASTM Poznamka
1 Téleso Uhlikova ocel A216 Gr. WCB
Nerezova ocel A351 Gr. CF8
A351 Gr. CF8M
A351 Gr. CF3M
2 TaliF Nerezov4 ocel A351 Gr. CF8 v pfipadé sedla z
A351 Gr. CF8M RTFEH;“”;‘;'t\[/’r}géhra”a
A351 Gr. CF3M chromovana
3 | Teflonové sedlo PTFE -29°C ~ 160°C
PTFE + 15% skl. vlakno -29°C ~ 160°C
PTFE + 15% grafit -29°C ~ 160°C
4 Priruba sedla Nerezova ocel
5 LoZisko PTFE + nerez praSek
6 LoZisko PTFE + nerez praSek
7 Ucpavka PTFE -29°C ~ 160°C
PTFE + 15% grafit -29°C ~ 160°C
8 Svornik Nerezova ocel
9 Viko ucpavky Nerezova ocel
10 Hridel Nerezova ocel v pripadé ucpavky z
PTFE + 15% grafit
musi hridel tvrdé
chromovana
11 | Pojistny krouzek Nerezova ocel
12 Tésnéni PTFE
13 Dolni viko Nerezova ocel
Uhlikova ocel
Nerezova ocel
14 Kolik Tvarna litina A182 Gr. F316
15 Tfmen Uhlikova ocel pouze pro DN600
Nerezova ocel standart
16 Sroub Nerezové ocel za priplatek
17 Matice Nerezova ocel




