NOZOVE SCUPATKO
XDF, XDFB

Navod na montaz a udrzbu

Elisky Pfemyslovny 1343 bl SEY P T
156 00 Prahd'5, tel.: 02/57921545, fax. 02/57921659

Montaz |

"Nozova Soupatka s ruénim kolem se montuji do vodorovného potrubi s oviadanim nahoru
nebo do boku nebo do svislého potrubi. U Soupatek s elektropohonem je doporuéena
poloha pohonem nahoru. V prfipadé montaze pohonem do boku doporu¢ujeme kotveni
elektropohonu zavésem za zavitové otvory na télese pohonu.

Montaz se provadi mezi krkové nebo ploché pfiruby PN 10. Mezi Soupatko a pfirubu je
nutno viozit tésnéni.

Uvedeni do provozu , .
Soupatka se dodavaji s odlehéenou ucpavkou. Pfed napétim je tfeba Srouby 333 ucpavku {
lehce dotahnout a po natlakovani sefidit Gm&rné provoznimu tlaku.

Provozni parametry , :
Max. provozni teplota zavisi na elastomeru sedla

NBR 80°C
EPDM S 120°C
Viton ‘ 150°C
PTFE | 180°C. e | _ §
Max. provozni flak _ . :
DN 50-150 1 MPa
DN 200-250 0,8 MPa
DN 300-350 ' 0,6 MPa
DN 400-500 " 0;5 MPa
DN 600 _ , 0,4 MPa
§ DN 700 . ... .0,3MPa -,
DN 800 : 0,2 MPa ;
Udrzba

HFidel a matici je tfeba pravidelnd mazat v zavislosti na provoznim zatizeni.

Demontaz ‘ _
Rozebréni je patrné z kusovniku.

Zpétna demontaz
V opaéném pofadi
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Tabuika dotazeni ucpavkovych Sroubil

DN 50 - 300

DN min. moment /N.m./ |max. moment /N.m./
50 2,50 3,60
65 2,80 3,601
80 3,20 450
100 3,60| . 5,00
150 4,30 5,80
200 4,50 6,00
250 5,00 - 6,80
300 6,00 ~ 8,20

A350 kolik

1A262 sroub

A252 |Sroub;

004A |podlozka

002 - |nuz

A330 gervik

009 ruéni kolo 5

003A valetkové lozisko|

006 priruba

|A250 sroub

004 | timeny

003 matice

005 v.l"‘eteno

003B matice
1010 ucpavka

1008 tlagna lista

A333 Sroub

A225 Sroub
oot téleso

007 sedlo

DN 350 - 800

DN min. moment /N.m./ |max. moment /N.m./
350 8,50 11,00
400 10,00 13,00

450 14,00 16,00 -
500 15,00 19,00
600 27,00| 32,00} ©
700 32,00 38,00 -
800 40,00 47,00 ;.




