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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 /SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM Navod k obsluze

Platnost tohoto navodu: Tento navod plati pro oto¢né servopohony pro uzaviraci provoz SA 07.1 —
SA 48.1 a pro oto¢né servopohony pro regulaéni provoz SAR 07.1 — SAR 30.1.
Navod plati jen pro uzavirani armatury smérem doprava, tzn. kdyz se hnaci hridel
pro uzavieni armatury otaci ve sméru hodinovych rucicek.
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Navod k obsluze

Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 / SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM

1. Bezpecnostni pokyny

1.1 Rozsah pouziti

1.2 Struény popis

1.3 Uvedeni do provozu
(elektrické prFipojeni)

1.4 Udrzba

1.5 Vystrazna upozornéni

1.6 Dalsi pokyny

Servopohony AUMA jsou uréeny pro ovladani prémyslovych armatur, jako
napf. ventilll, Soupatek, klapek a kohoutd.

Jina pouziti vyzaduji souhlas vyrobce. Za Skody pfipadné vzniklé jinym
pouzitim vyrobce neruci. Riziko nese sam uzivatel.

K podmince spravného pouziti patfi i dodrzovani tohoto navodu k obsluze.

Otocné servopohony AUMA typ SA 07.1 - SA 48.1 a SAR 07.1 - SAR 30.1
jsou zkonstruovany jako modularni funkéni jednotky.

Draha prestaveni je v obou koncovych polohach omezena polohovym vy-
pinacem. V obou koncovych polohach je rovnéz mozné vypnuti
momentovym vypinac¢em. ZpUsob vypinani je stanoven vyrobcem arma-
tury.

PFi provozu elektrickych piistrojl jsou nutné urcité dily pod nebezpeé¢nym
napétim. Prace na elektrickych zafizenich nebo pfistrojich smi provadét
podle platnych elektrotechnickych predpisti jenom odbornik nebo
povérena osoba pod vedenim a dozorem odbornika.

Bezpodminecné nutno dodrzovat pokyny pro Udrzbu (viz strana 18), pro-
toze jinak neni zaru€ena bezpecna funkce oto¢ného servopohonu

Pfi nedodrzovani vystraznych upozornéni muze dojit k tézkym poranénim
osob nebo ke znaénym vécnym Skodam. Obsluhujici personal s
pfiméfenou kvalifikaci musi byt podrobné seznamen se vSemi vystrahami,
které jsou obsazeny v tomto navodu k obsluze.

Bezvadny a bezpe¢ny provozu predpoklada vhodnou dopravu, odborné
skladovani, instalaci, montaz i peclivé uvedeni do provozu.

Pro zdlraznéni postupl dulezitych z hlediska bezpecnosti, jsou v navodu
k obsluze bezpelnostni pokyny oznaceny témito piktogramy:

Tento symbol znamena: Upozornéni!

‘Upozornéni  oznacuje aktivity nebo postupy, které mohou mit podstatny
vliv na fadny provoz. P¥i jejich nedodrzeni mohou za ur€itych okolnosti
vzniknout nasledné skody.

Tento symbol znamena: Elektrostaticky ohrozené soucastky !

Kdyz je tento symbol umistén na deskach s ploSnymi spoji, nachazeji se na
nich soucastky, které se mohou poskodit nebo znicit elektrostatickymi
vyboji. Pokud se pracovnik pfi sefizovani, méreni nebo vyméné desek
musi soucastek dotykat, musi se bezprostifedné pred tim postarat, aby se
dotknutim uzemnéné, kovové plochy (napf. skfiné pohonu) zbavil svého
naboje.

Tento symbol znamena: Vystraha'!

‘Vystraha oznacuje aktivity nebo postupy, které pokud nejsou fadné pro-
vedeny, mohou vést ke zvySenému bezpecnostnimu riziku pro osoby nebo
vécné hodnoty.

Tento symbol znamena: Pracovni kroky provedl pfipadné jiz vyrobce
armatur !

Dodavaiji-li se servopohony namontované na armature, zajis uje se tento
pracovni krok u vyrobce armatur..

P¥i uvadéni do provozu se musi prekontrolovat nastaveni !
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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 /SAR 07.1 - SAR 30.1

AUMA NORM

Navod k obsluze

2. Technické udaje

Otoéné servopohony SA 07.1 - SA48.1 a SAR 07.1 - SAR 30.1

Provozni rezimy: SA: | standardné: kratkodoby provoz S2 - 15 min
(podle IEC 34-1/ VDE 0530) na prani: kratkodoby provoz S2 - 30 min
SAR: | standardné: preruSovany provoz S4 —25 % ED. Pfipustna ¢etnost spinani viz
katalogovy list pro servopohony SAR
Polohové vypinani : nastavitelnd mechanicka pogitadia pro koncové polohy ZAVRENO /
OTEVRENO
Momentové vypinani: spojité prestavitelné momentové vypinani pro pohyb ve sméru zavirani a
otvirani
Otacky: viz katalogové listy pro servopohony SA a SAR
Vytapéni v ovladacim prostoru 5-20W
Motory: trojfazovy motor, jednofazovy stidavy motor nebo stejnosmérny motor
Ochrana motoru: standardné: 3 tepelné spinace
na prani: 3 termistory
Elektrické pfipojeni: standardné: az do velikosti SA (R) 16.1:  kulaty konektor AUMA se
Sroubovacimi vyvody
od velikosti SA (R) 25.1: pfipojeni motoru na svorky, ovladani,
na kulaty konektor AUMA
Okolni teplota: SA: | -25°C aZz +80°C (s RWG nebo s jednotkou AUMA MATIC az + 70 °C)
SAR: | —-25°C az +60°C

Stupen kryti:
(podle EN 60 529)

standardné: IP 67
na prani: IP 68

Kryci lak :

standardné: dvousloZkova barva se Zeleznou slidou

3. Preprava a skladovani

s Pfeprava na misto ur€eni v pevném obalu.

» Nezvedat servopohon za ru¢ni kolo.

» KdyZ je servopohon namontovan na armaturu, zvedat celek za armaturu a
nikoliv za servopohon.

» Skladovat v dobfe vétrané a suché mistnosti.

» Chranit proti podlahové vihkosti uskladnénim v regalu nebo na dfevéné
paleté.

s Zajistit ochranu proti prachu a jinym necistotam zakrytim pohonu.

s Nechranéné plochy oSetfit vhodnym antikoroznim pfipravkem.

Pokud maji byt servopohony skladovany delSi dobu (déle nez 6 mésicu), je

treba bezpodmine¢né dodrzet tyto body:

» Pfed skladovanim: zajistit ochranu nechranénych ploch, zvlasté
vystupnich dild a montaznich ploch, dlouhodobym antikoroznim
pripravkem.

# Asi po 6 mésicich kontrolovat vznik koroze. Objevuiji-li se zarodky koroze,
provést novou ochranu proti korozi.

Po montazi servopohon ihned elektricky pfipojit, aby se vytapénim
zabranilo tvorbé kondenzacéni vody.
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Navod k obsluze

Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1/ SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM

4. Montaz na armaturu / prevodovku

MoV

2

* Poskozené dily je treba nahradit originalnimi nahradnimi

+ Pfed montazi prohlédnout servopohon zda neni poSkozen.
dily.

Montaz je nejjednodussi, kdyz hridel armatury / hfidel pfevodovky sméruje
kolmo vzhiru. Servopohon mozno ale namontovat i v libovolné poloze.

Servopohon se z vyrobniho zavodu dodava nastaveny do polohy
ZAVRENO (polohovy vypina¢ ZAVRENO je aktivovan).

» Pfezkouset, zda se pfipojovaci pfiruba servopohonu hodi k armature /
prevodovce.

P¥irubu vystredit !

Pripojovaci tvary B1, B2, B3 nebo B4 (obr. A) se dodavaji s vrtanim a
drazkou (zpravidla podle ISO 5210).

Obrazek A
Pfipojovaci tvar B1/B2 Pfipojovaci tvar B3/B4
zasuvné pouzdro vrtani s dra kou
|

P¥i pfipojovacim tvaru A (obr. B) musi zavit souhlasit s vietenem armatury.
Pokud neni zavit vyslovné objednan, dodava se zavitové pouzdro

z vyrobniho zavodu nevrtané popf. predvrtané. Kone¢né obrobeni
zavitového pouzdra viz nize.

» Pfezkouset zda vrtani a drazka souhlasi se vstupnim hfidelem
armatury / pfevodovky.

s Dosedaci plochy pfipojovaci pfiruby servopohonu a armatury /
prevodovky fadné odmastit.

» VVstupni hiidel armatury / pfevodovky lehce potfit tukem.

+ Servopohon nasadit na armaturu / pfevodovku a upevnit. Srouby (min.
jakost 8.8, viz Tab. 1) pevné pfitahnout do kfize.

Tabulkal
Jakost 8.8 Ta (Nm)
M 8 25
M 10 50
M 12 87
M 16 220
M 20 420
M 30 1500
M 36 2 500

duma 5



Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 /SAR 07.1 - SAR 30.1
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Koneéné obrobeni zavitového pouzdra (pfipojovaci tvar A):

Obrazek B o i
Pfipojovaci tvar A

zavitové pouzdro

80.3
80.01/ 80.02 A

80.2

! A

Vystupni pfiruba se nemusi sejmout ze servopohonu.

» Stredici krouzek (80.2, obr. B) vySroubovat pomoci epového klice apod.
Z pripojovaci pfiruby.

* \/yjmout zavitové pouzdro (80.3) spole¢né s axialnimi jehelovymi loZisky
(80.01) a axialnimi loziskovymi krouzky (80.02).

» Axialni loziskové krouzky a axialniho jehlova loziska sejmout ze
zavitového pouzdra.

» Zavitové pouzdro vyvrtat, vystruZzit a vyfiznout zavit.

. PFi upnuti dbat na rovinnost a nehazivost.

* Obrobené zavitové pouzdro ocistit.

» Axialni jehelova loziska a axialni loziskové krouzky namazat loziskovym
mazivem a nastrcit na zavitové pouzdro.

s Kompletni zavitové pouzdro opét vlozit do pfipojovaci pfiruby. Dbat na
to, aby vystupky spravné zapadly do drazky duté hridele.

» Stredici krouzek zaSroubovat a pevné pfitdhnout az na doraz.

» Neékolika zdvihy mazaciho lisu vpravit pfes tlakovou maznici loziskové
mazivo..

Ochranna trubka pro stoupajici vieteno armatury !

s U ochrannych trubek, které jsou volné pfibaleny, ovinout zavit konopim
nebo teflonovou paskou.

+ Ochrannou trubku zaSroubovat do zavitu a pevné utahnout.

# Pfi ochrané proti korozi KS /KX posunout tésnici krouzek hfidele az ke
skfini pohonu.

» Opravit pfipadné poskozeni laku.

» Pfekontrolovat zda nechybi ochranny kloboucek a zda neni poskozen.
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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 / SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM

5.

Rucni provoz

Ruéni provoz se smi zapnout pouze pri zastaveném motoru.
PFepnutim na ruc¢ni provoz pfi bézicim motoru se mtize
servopohon poskodit (obr. C) !

* Prepinaci paku ve stfedu rucniho kola zdvihnout asi o 85 °, pfitom
nepatrné otacet ru¢nim kolem sem a tam, az se dostane ru¢ni provoz do
zabéru (obr. D)

Obrazek C Obrazek D

Rucni sila staci pro ovladani prepinaci paky. Prodlouzeni
paky neni nutné, ani pfripustné. Vynalozeni prilis velké sily
miUize vést k posSkozeni pfrepinaci mechaniky

» Prepinaci paku uvolnit (silou pruziny se vrati zpét do vychozi polohy).
Jestlize se prepinaci paka nevrati zpét, je treba ji pomoci rukou, aby se
vratila do vychozi polohy (obr. E).

Obrazek E Obrazek F

N\
=7
N;
~
= 7=
=7

* Rucéni provoz zlstane zapojen az do opétovného zapnuti motoru. Potom
se servopohon automaticky pfepne na motorovy provoz

* Rucnim kolem mozno otacet v pozadovaném sméru (Obr. F)

Rucéni kolo se smi ovladat, jenom kdyz je prepinaci paka ve
své vychozi poloze !

s Rucni provoz se automaticky vypne pfi zapnuti motoru.
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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 /SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM Navod k obsluze

6. Elektrické zapojeni Prace na elektrickych zafizenich nebo pfistrojich smi
provadét podle platnych elektrotechnickych predpisti jenom
odbornik nebo povérena osoba pod vedenim a dozorem
odbornika.

Obrazek G1

Kulaty konektor AUMA

(Zakaznické pFipojeni XK) Pro ochranu armatury smi init zpozdéni pfi vypnuti, tj.
doba od aktivace polohového nebo momentového
vypinani do stavu, kdy je motor bez napéti, max. 50
ms. Doporucujeme pfislusny smérovy stykac vypinat
pfimo odpovidajicim polohovym nebo momentovym
vypinacem.

Typovy titek
motoru

Pro oto¢né servopohony AUMA NORM je tfeba nains-
talovat elektrické ovladani (zapojeni s reverznimi sty-
kaci).

Elektricka si se pfipojuje u servopohonl az do velikos-
ti SA (R) 16.1 standardné pres konektor se Sroubovaci-
mi vyvody. Od velikosti SA (R) 25.1 se pfivod k motoru
Typovy titek servopohonu zapojuje na svorky v pfipojovacim prostoru servopoho-
nu, Ovladani se zapojuje na kulaty konektor AUMA.

Viko
ovladaciho prostoru

Obrizek G2: AUMA Rundstecker mit  * Zkontrolujte, zda druh proudu, velikost napéti v siti a frekvence souhlasi

Schraubanschluss (Standard) s Udaji motoru ( viz typovy Stitek motoru).
» Sejmeéte kryt kulatého konektoru AUMA (obr. G2).
kryt k°"ekt°r“\ « Uvolnéte $rouby s valcovou hlavou a vyjméte dutinkovou &ast z krytu
konektoru.

+ Nasad'te kabelové prlichodky odpovidajici pfipojovacim vodi¢tm.

+ Stupen kryti IP 67 pop¥. IP 68 je zaruc¢en jenom tehdy,
kdyZ jsou pouzity vhodné kabelové prichodky.

+ Nevyuzité otvory pro kabely je treba opatfit uzaviracimi
zatkami.

dutinkova ¢ast

6.1 Vykres pripojeni » \odiCe zapoijit podle vykresu pfipojeni KMS TP ’ pfislusné zakazky.
Odpovidajici vykres pfipojeni je pfi expedici spole¢né s navodem
k obsluze vlozen do tasky odolné proti povétrnosti, ktera je upevnéna na
ru¢nim kole. Pokud neni vykres pfipojeni jiz k dispozici, je mozno si ho
vyzadat s udanim obchodniho Cisla (viz typovy Stitek pohonu).

PFipojovaci prtlifezy

ovladaci vodide max. 2,5 mm’,,

motorové pFivody pro SA 07.1 -=SA 16.1:  max. 6 mm’

motorové pfivody pro SA 25.1 - SA 48.1: 16 mm®az 70 mm’ podle
vykonu

* PFipojit vytapéni k zamezeni tvorby kondenzacni vody.

» Pripojit tepelné spinace. Uplna ochrana motoru je zajiSténa jen pfi
spravném pripojeni tepelnych spinact. Jestlize nejsou tepelné spinace
pripojeny, odpada zaruka na motor.

+ Pro pfipojeni dalkovych vysilacl polohy (potenciometr, RWG ) se
doporucuje pouzit stinény kabel.
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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 / SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM

6.2 Zplsob vypinani MoV

6.3 Ovladaci jednotky
AUMA MATIC /
AUMA MATIC MC

6.4 Mikrospinaé

+ Vlyrobce armatur urCuje, zda mé byt vypinani v koncovych polohach
ovladano polohovym nebo momentovym vypinacem.

Pokud nema byt v rozvadéci nainstalovan potfebny obvod s reverznimi sty-
kaci, je mozno na servopohony velikosti SA (R) 07.1 - SA (R) 16.1 snadno
namontovat i dodate¢né ovladaci jednotku AUMA MATIC popi. AUMA MA-
TIC MC.

Oba spinaci okruhy jednoho mikrospinace (polohovy a momentovy spinac)
smi byt pfipojeny jen na stejny potencial. Pokud maji byt sou¢asné spinany
rozdilné potencialy, musi byt pouzity tandemové spinace.

Provedeni s pozlacenymi mikrospinaci (na prani) smeéji byt zatizena jen
malym napétim (< 50 V DC / 400 mA).

Pro spravnou signalizaci se musi na tandemovém spinaci zapojit
‘predbihajici kontakty.

Pro vypnuti nutno pouzit ‘zpozdéné kontakty.

i
I Jednoduchy spina¢ Il Tandemovy spinaé AU
Signalizace | Vypnuti Mechanicka )
o o o o o ivotnost = 2 x 10° sepnuti
X — — N N T T
@ o g x ‘ g x NO NC  NC NO
] ‘7 o 7| N T Druh proudu Spinaci schopnost Imax
Q,‘,,,L,,,& | Q | 7| | 7\ 30V 125V 250 V
Ll ‘ S R A 7‘ Stfidavy proud
~ I ~ (induktivni zatéz) cos phi = 0,8 SA SA SA
- 3 N N -
e & £ 5|2 ) Stejnosmérny proud 2A 05A 04A
(ohmicka zatéz) ' '
DSR 1/DOL 1 ‘ DSR /DOL . .
WSR 1/WOL 1 WSR /WOL Se zlacenymi kontakty min. 5V, max. 50 V
Proud min. 4 mA, max. 400 mA

6.5 Nasazeni krytu konektoru

Dutinkovou €ast vloZit do krytu konektoru a upevnit (obr. G2).

Ocistit tésnici plochy na krytu konektoru AUMA krahovy konektor a
provéfit, zda je O-krouzek v pofadku. Tésnici plochy lehce potfit
nekyselym mazivem, napf. vazelinou.

Nasadit kryt a 4 Srouby rovhomérné pfitahnout do kfize.

Kabelové prichodky pevné utahnout, aby byl zaru¢en stupen kryti IP 67
popt.IP 68.
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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 /SAR 07.1 - SAR 30.1
AUMA NORM Navod k obsluze

7. Nastaveni polohového vypinani
Dal$i popisy plati jen pro ‘uzavirani armatury smérem doprava, tzn. kdyz
Obrizek H1 se hnaci hfidel pro uzavieni armatury ot4c¢i ve sméru hodinovych rucicek.

Kotou¢ ukazatele polohy (na prani)

* Zapnout ruéni provoz tak, jak je popsano v kap. 5 na

strané 7.
. Zna&ka + Sejmout viko ovladaciho prostoru servopohonu a
ukazatele stahnout kotou¢ ukazatele polohy (obr. H1), pokud je

dodan. Pouzit k tomu popf. jako paku stranovy kli¢ 10.

7.1 Nastaveni koncové polohy ZAVRENO (&erné pole)

MOV & Togit ruénim kolem ve sméru hodinovych rugitek az se armatura uzavre.
s Nastavovaci Sroub A (obr. H2) stlacit a otacet jim pod stalym tlakem

pomoci Sroubovaku (5 mm) ve sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel B.
Pri citelném a slysitelném pohybu rohatky poskoci ukazatel B vzdy o 907,
az sméfuje proti bodu C.
Stoji-li ukazatel B jen 90° pfed bodem C, otacet Sroubem A jiz jenom
pomalu.
Poskodi-li ukazatel B, potom jiz nastavovacim Sroubem dale neotacet a
uvolnit ho.
Pokud doslo nedopatfenim k pfetoceni ukazatele za bod C, pokracovat v
otaceni nastavovacim Sroubem déle ve sméru Sipky a znovu najet do
bodu C.

Obrazek H2

*) Option
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7.2 Nastaveni koncové polohy OTEVRENO (bilé pole)

MoV + ToCit ruénim kolem proti sméru hodinovych ruCicek, aZ je armatura
otevrena, potom kolem otocit asi o 1/2 otacky zpét.

s Nastavovaci Sroub D (obr. H3) stlacit a otacet jim pod stalym tlakem
pomoci Sroubovaku (5 mm) ve sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel E.
Pri citelném a slysiteIném pohybu rohatky poskoci ukazatel E vzdy o 90°.
Stoji-li ukazatel E jen 90° pfed bodem F, otacet Sroubem D jiz jenom
pomalu.

Poskod&i-li ukazatel E na bod F, potom jiz nastavovacim Sroubem déle
neotacet a uvolnit ho.

Pokud doslo nedopatienim k preto€eni ukazatele za bod F, pokracovat v
otaceni nastavovacim Sroubem dale ve sméru Sipky a znovu najet do
bodu F.

Cervené testovaci knofliky T a P (obr. H2) slouzi k ovladani mikrospina&
momentového a polohového vypinani.

8. Nastaveni polohového vypinani - DUO (na prani)

MOV Bod zapinani (mezipoloha) musi byt pfi nastavovani na-

jizdén ze

stejného sméru jako nasledné v elektrickém provozu.
Pomoci obou spinact mezipoloh se necha vypnout nebo zap-
nout libovolna aplikace. Funkce zapnuti nebo vypnuti se reali-
zuje zapojenim

prislusnych rozpinacich nebo zapinacich kontaktd.

» Armaturu nastavit do zadané mezipolohy.

8.1 Nastaveni pro chod ve sméru k poloze ZAVRENO (&erné pole)

s Nastavovaci Sroub G (obr. H2) otacet pomoci Sroubovaku (5 mm) ve
sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel H. P¥i citelném a slySitelIném
pohybu rohatky poskodéi ukazatel H vzdy o 90°.

Stoji-li ukazatel H jen 90° pfred bodem C, otacet Sroubem G jiz jenom
pomalu.

Poskod&i-li ukazatel H na bod C, potom jiz nastavovacim Sroubem dale
neotacet a uvolnit ho.

Pokud doslo nedopatienim k preto¢eni ukazatele za bod C, pokracovat v
otaceni nastavovacim Sroubem dale ve sméru Sipky a znovu najet do
bodu C.

8.2 Nastaveni pro chod ve sméru k poloze OTEVRENO (bilé pole)

» Nastavovaci Sroub K (obr. H2) otacet pomoci Sroubovaku (5 mm) ve
sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel L. P¥i citelném a slySitelném
pohybu rohatky poskoci ukazatel L vzdy o 90°.

Stoji-li ukazatel L jen 90° pfed bodem F, otacet Sroubem K jiZz jenom
pomalu.

Poskoci-li ukazatel L na bod F, potom jiz nastavovacim Sroubem dale
neotacet a uvolnit ho.

Pokud doslo nedopatienim k preto€eni ukazatele za bod F, pokragovat v
otac€eni nastavovacim Sroubem dale ve sméru Sipky a znovu najet do
bodu F.
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9. Nastaveni momentového vypinani

MoV s Nastavovany kroutici moment musi souhlasit s armaturou!
+ Pokud byly servopohony dodany prostiednictvim vyrobce
armatur, bylo nastaveni provedeno pfi zkusebnim
provozu.
+ Ke zménam nastaveni prikroc€it jen se souhlasem vyrobce
armatur!

Obrazek J
Nastaveni pro smér Nastaveni pro smér
ZAVRENO OTEVRENO

» Uvolnit oba pojistné Srouby O na kotouci ukazatele (obr. J).
s PretoCenim nastavit kotou¢ se stupnici P na pozadovany kroutici
moment (1 Da Nm = 10 Nm).
Priklad:
Na obrazku J jsou nastaveny hodnoty:
3,5 da Nm = 35 Nm pro smér k poloze ZAVRENO
3,5 da Nm = 35 Nm pro smér k poloze OTEVRENO
» Pojistné Srouby O opét utahnout.

s Vypinace krouticiho momentu jsou funkéni i p¥i ruénim
provozu. PFi odpovidajicim elektrickém ovladani se
odezva momentového vypinace ulozi do paméti a tim se
zabrani elektrickému rozbéhu v uréitém sméru.

s Momentové vypinani slouzi jako ochrana proti pretizeni
v celé draze uzavirani a také pfi polohovém vypinani
v koncovych polohach.

Obrazek K

1zaumada
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10. ZkuSebni provoz

Prezkouset ovladani:

s Motor odpojit od napéti (vyjmout pojistky motoru).

s Zapnout ovladaci napéti.

» Prezkouset ovladani pomoci ¢ervenych testovacich knoflik(l T a P (obr.
K). Cervené testovaci knofliky slouzi k ovladani mikrospinadt
momentového a polohového vypinani..

PrezkouSet smér otaceni:

# Zapnout ru¢ni provoz, jak je popsano v kap. 5 na strané 7.

» Pokud je k dispozici kotou¢ ukazatele polohy, nasunout ho na htidel a
nastavit ho, jak je dale popsano v kap. 11.

» Servopohon prestavit ru¢né do stfedni polohy, popf. do polohy
dostate¢né vzdalené od koncovych poloh.

» VloZit pojistky motoru.

s Zapnout sitové napéti.

» Servopohon zapnout pomoci elektrického ovladani pro chod ve sméru
k poloze ZAVRENO.

s Otaci-li se kotou€ ukazatele polohy ve sméru hodinovych rucicek, je
smér otaceni spravny.

s Pfi nespravném smeéru otaceni servopohon ihned vypnout, popf.
soucasnym otacenim obou testovacich knoflikll T a P (obr. K)
v libovolném sméru zajistit okamzité vypnuti.

s Opravit sled fazi na pfivodech k motoru.

» ZkuSebni provoz znovu opakovatanschluss korrigieren.

s Tésnici plochy na viku a skfini ocistit. Prekontrolovat, zda je O-krouzek
v poradku. Tésnici plochy lehce potfit nekyselym mazivem.

» Nasadit viko ovladaciho prostoru servopohonu a Srouby se Sestihrannou
hlavou rovnomeérné pfitahnout do kfize.

11. Nastaveni mechanického ukazatele polohy (na prani)

MOV

Kotoué ukazatele polohy se otadi pti chodu z polohy OTEVRENO do polo-
hy ZAVRENO nebo opaéné asi o 180".

Vhodna redukéni pfevodovka byla zabudovana ve vyrobnim zavodé. Po-
kud se dodatecné zmeéni pomér otacky/zdvih, musi byt popf. vyménéna i
redukéni prevodovka.

« Armaturu prestavit do koncové polohy ZAVRENO.

» Spodni kotou€ ukazatele otocit az do polohy, kde symbol =2~ ZU
souhlasi se zna¢kou ukazatele v pozorovacim okénku vika (obr. L).

« Armaturu prestavit do koncové polohy OTEVRENO.

# Spodni kotou¢ ukazatele se symbolem ZU podrzet a horni kotou¢ se
symbolem Z= AUF otogit aZ do polohy, kde tento symbol souhlasi se
znackou v pozorovacim okénku vika..

Obrazek L
kotou¢ ukazatele polohy viko

znacka
ukazatele
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12. Nastaveni potenciometru (na prani)

» Armaturu prestavit do koncové polohy ZAVRENO.

» Sejmout viko ovladaciho prostoru servopohonu a stahnout kotoué
ukazatele polohy, pokud je dodan, podle kap. 7 na strané 10.

» Potenciometr (R2) otacet ve sméru hodinovych rucicek az do koncove
polohy. Koncova poloha ZAVRENO odpovida nastaveni 0 %; koncova
poloha OTEVRENO odpovida nastaveni100 %.

V disledku odstupriovani prevodového poméru redukéni
prevodovky pro vysila¢ polohy se neprojizdi vzdy cely

rozsah odporu, popfr. cely zdvih. Proto musi byt zajisténa
moznost externiho vyrovnani (nastavovaci potenciometr).

* Jemné sefizeni nuly provést externim nastavovacim potenciometrem.

s Pokud byl sejmut kotou¢ ukazatele polohy, znovu ho nasunout na hfidel a
nastavit, jak je popsano v kap. 11 na strané 13.

» Tésnici plochy ocistit, pfekontrolovat O-krouzek, tésnici plochy lehce
potfit nekyselym mazivem.

» Nasadit viko ovladaciho prostoru servopohonu a pevné ho pfiSroubovat.

Obrazek M

Kryci destic¢ka

R2
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13. Nastaveni elektronického vysilace polohy RWG (na prani)

Pro dalkovy prenos tdajl nebo vnéjsi regulaci

Elektronicky vysila¢ polohy je ve vyrobnim zavodé nastaven na signalovy
rozsah uvedeny v objednavce. Dodatecné nastaveni provést podle kap.
13.1 popf. 13.2.

Po montazi servopohonu na armaturu je tfeba nastaveni prezkousSet
mérenim vystupniho proudu na méficich bodech, které jsou k tomu uréeny
(viz kapitola 13.1 popf. 13.2) a v pfipadé potfeby nastaveni opravit.

Tabelle 2

Technicke RWG 4020

udaje

Vykresy KMSTP ..4/... KMSTP .4./...

zapojeni 3-vodicova / 4-vodicova KMSTP .5./...

soustava 2-vodi€ova soustava

Vystupni proud |l 0-20mA, 4-20mA 4-20mA

Napdieci napéti |U 24V DC, +15% 14V DC + (I x Rg),
pay P v vnitfni napajeni max. 30 V

Max. odbér I 24 mA pfi vystupnim 20 mA

proudu proudu 20 mA

Max. zatéz R 600 (Uv-14V) /20 mA

Deska vysilace polohy (obr. N) je umisténa pod kryci desti¢kou (obr. M).

Obrazek N: Stellungsgeber-Platine

max
QUIA oA
N R2 M

ma =, I°
{204 Iw-'-__
0 [N o s

BET

3- a 4- vodi¢ova soustava i méfici  méfici
bod 1 bod 2

- , + -

2- vodi¢ova soustava i 0/4 - 20 mA

P¥i prepnuti zménit zapojeni pfivodd.

P¥i inversnim provozu je tfeba na desce vysilace polohy (obr. N) zaménit
privody 7 (Cerveny/RD) a 5 (Cerny/BK).
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13.1 Nastaveni 2-vodi¢ové soustavy (4 - 20 mA) a 3-vodic¢ové / 4-vodi¢ové soustavy (0 — 20 mA)

» Pripojit napéti na vysila€ polohy.

¢ Armaturu prestavit do koncové polohy ZAVRENO.

s Sejmout viko ovladaciho prostoru servopohonu a stahnout
kotou€ ukazatele polohy, pokud je dodan, podle kap. 7 na
strané 10.

+ U servopohond, u nichz nejsou méfici body z vnéjsku
pfistupné, odSroubovat kryci destic¢ku (obr. O).

» Na meéfici body pfipojit méfici pfistroj s rozsahem 0 — 20 mA
(Obr. N, strana 15, popft. obr. O).

V koncové poloze ZAVRENO se mé u 3- a 4-voditové
soustavy po nastaveni namérit proud 0 mA, u 2-vodi¢ové
soustavy 4 mA.

Proudovy okruh (vnéjsi zatéz) musi byt pfipojen
(respektovat max. zatéz R,), nebo musi byt odpovidajici
vyvody na kulatém konektoru AUMA propojeny (viz vykres
pripojeni KMS TP ’), jinak se zadny proud nenaméfi.

+ Potenciometr (R2) nastavit ve sméru hodinovych ru€i¢ek do vychozi
polohy. P¥i klesajicim vystupnim signalu otacet potenciometrem (R2) tak
dlouho, az je citit doraz.

» Nastavovaci potenciometr (N) otacet doprava, az vystupni proud zacne
stoupat.

» Nastavovaci potenciometr (N) pootocit zpét, az je dosazeno zbytkového
proudu cca. 0,1 mA (popf. 4,1 mA u 2-vodiCové soustavy). Tim je
zaruceno, Ze se nikdy neprejede bod elektrické nuly.

« Armaturu prestavit do koncové polohy OTEVRENO .

» Nastavovacim potenciometrem (M) nastavit kone€¢nou hodnotu 20 mA.

» Znovu najet do koncové polohy ZAVRENO a prezkouset minimalni
hodnotu proudu (0 mA nebo 4 mA) a v pripadé potieby provést korekci.

# Pokud byla odstranéna kryci destiCka (obr. O), opét ji pfiSroubovat.

» Jestlize byl sejmut kotou¢ ukazatele polohy, znovu ho nasunout na hfidel
a nastavit, jak je popsano v kap.11, strana 13.

s Tésnici plochy ocistit, pfekontrolovat O-krouzek, tésnici plochy lehce
potfit nekyselym mazivem.

» Nasadit viko ovladaciho prostoru servopohonu a pevné ho pfiSroubovat.

Jestlize se nedosahne maximalni hodnoty, je tireba
piekontrolovat volbu redukéniho prevodu prevodovky.

Obrazek O

Kryci destiéka

Méfici bod 1 (+)
0/4 - 20 mA

Méfici bod 2 (-)
0/4 - 20 mA
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13.2 Nastaveni 3-vodi¢ové / 4-vodi¢ové soustavy (4 — 20 mA)
» Pripojit napéti na vysilac polohy.

¢ Armaturu prestavit do koncové polohy ZAVRENO.
s Sejmout viko ovladaciho prostoru servopohonu a stahnout
kotou€ ukazatele polohy, pokud je dodan, podle kap. 7 na
strané 10.
+ U servopohond, u nichz nejsou méfici body z vnéjsku
pfistupné, odSroubovat kryci destic¢ku (Obr. O).
» Na méfici body pfripojit méfici pfistroj s rozsahem 0 — 20 mA
(Obr. N, strana 15, popf. obr. O).

Proudovy okruh (vnéjsi zatéz) musi byt pripojen
(respektovat max. zatéz R,), nebo musi byt odpovidajici
vyvody na kulatém konektoru AUMA propojeny (viz vykres

zapojeni KMS TP ’), jinak se zadny proud nenaméfi.

» Potenciometr (R2) nastavit ve sméru hodinovych ruci¢ek do vychozi
polohy. P¥i klesajicim vystupnim signalu otacet potenciometrem (R2) tak
dlouho, az je citit doraz.

s Nastavovaci potenciometr (N) otacet doprava, az vystupni proud zacne
stoupat.

» Nastavovaci potenciometr (N) pootocit zpét, aZz je dosazeno zbytkového
proudu cca. 0,1 mA.

+ Armaturu prestavit do koncové polohy OTEVRENO .

» Nastavovacim potenciometrem (M) nastavit kone€¢nou hodnotu 16 mA.

« Armaturu prestavit do koncové polohy ZAVRENO.

» Nastavovacim potenciometrem (N) nastavit proud z 0,1 mA na pocate¢ni
hodnotu 4 mA. Tim se soucCasné posune o 4 mA konec¢na hodnota
proudu, takze nyni je skute¢ny proudovy rozsah 4 —20 mA.

* Znovu prestavit servopohon do obou koncovych poloh a prezkousSet
nastaveni. V pfipadé potieby provést korekci.

s Pokud byla odstranéna kryci desti¢ka (obr. 0), opét ji pfiSroubovat.

s Jestlize byl sejmut kotou€ ukazatele polohy, znovu ho nasunout na hfidel
a nastavit, jak je popsano v kap. 11, strana 13.

» Tésnici plochy ocistit, pfekontrolovat O-krouzek, té&snici plochy lehce
potfit nekyselym mazivem.

s Nasadit viko ovladaciho prostoru servopohonu a pevné ho pfiSroubovat.

Jestlize se nedosahne maximalni hodnoty, je tireba
piekontrolovat volbu redukéniho prevodu prevodovky.
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14. Udrzba

Po uvedeni do provozu provérit, zda nedoslo béhem prepravy nebo
montaze k poskozeni laku servopohonu. PoSkozena mista peclivé opravit,
aby se predeslo jejich napadeni korozi. Originalni barvu v malych
nadobkach firma AUMA dodava.

Otocné servopohony AUMA vyZzaduiji jen minimalni adrzbu.
Predpokladem pro spolehlivy provoz je spravné uvedeni do provozu.

Tésnici prvky z elastomer( podléhaji starnuti a musi byt proto pravidelné
kontrolovany a v pfipadé potfeby vyménény.

Dilezité také je, aby byly do krytl a vik spravné vlozeny O-krouzky a kabe-
lové priichodky byly pevné pfitazeny, ¢imz se zabrani vnikani necistot a
vlhkosti.

Vyrobce doporucuje:

» Pfi obCasném provozovani servopohonu provést priblizné kazdych 6
mésicl zkusebni provoz, aby byla zajiSténa stala pripravenost
servopohonu k nasazeni.

» Asi 6 mésicl po uvedeni do provozu a potom jednou za rok
prekontrolovat utazeni upeviiovacich Sroubl mezi servopohonem a
armaturou / pfevodovkou. V pfipadé potfeby Srouby utdhnout momentem
uvedenym v tabulce 1 na strané 5.

» U servopohon( s pfipojovacim tvarem A vpravit v intervalech asi 6
mésicl nékolika zdvihy mazaciho lisu pres tlakovou maznici loZiskové
mazivo.

@ » Doporucuje se pouzivat originalni maziva AUMA

Ve vyrobnim zavodeé byla pfevodovka naplnéna mazivem.
Mazivo se doporucuje vymeénit po provozni dobé:
+ 10 - 12 let pfi ob&asném provozovani servopohonu

6 — 8 let pfi CastéjSim provozovani servopohonu

@ + Vieteno armatury se musi mazat samostatné.

lsaumad
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Upozornéni:
PFi objednavce kazdého nahradniho dilu prosime o sdéleni typu servopohonu a naSeho obchodniho €isla (viz
typovy stitek pohonu)..

Cislo |Druh Oznaéeni Cislo |Druh Oznaéeni
012 E | Ryhovany kolik 58.0 B | Kablik pro ochranny vodi¢
019 Sroub s vélcovou hlavou 59.0 9 B Kolikovy kt?ntaktpro motor a tepelné spinace
020 E | Pfitladny kotoud v motorovém konektoru
053 E | Sroub se zapusténou hlavou 60.0 g | Oviadaci jednotka Upina, bez méfici hlavy
1.0 B | Skfif, Uplna pro momentové vypinani a bez spinace
2.0 B | Priruba loziska, Uplna 61.0 B | Méfici hlava pro momentové vypinani
3.0 B | Duty htidel, Uplny (bez $nekového kola) 70.0 B | Motor
5.0 B | Snekovy hfidel, tplny 1 Kolikova ¢ast motorového konektoru
5.7 E | Spojka motoru 701 B (bez kolikovych kontakt()
5.8 B | Spojka ru¢niho pohonu, Uplna 79.02 B | Planetovy prevod Uplny, strana motoru
5.12 E | Zavitovy kolik 80.09 g | Vystuptvar A, Upiny (bez zavitu v zavitovém
5.32 E | Kolik spojky ' pouzdru)
5.37 B | TaZné lanko, UpIné 80.001%| E | Axialni jehlové loZisko
6 E | Snekové kolo 80.39 E | Zavitové pouzdro (bez zavitu)
9.0 B | Planetovy pfevod Upliny, strana ruéniho kola | 85.0% B | Vystup B3
10.0 B | Tlakova pfiruba loZiska, Uplna 85.001%¥| E | Rozpirny pojistny krou¥sek
14 E | Pfepinaci paka 90.0% B |VystupD
15.0 B | Viko ovladaciho prostoru, Uplné 90.001®| E | Rozpérny pojistny krouzek
17.0 B | Snimaci paka 100 g | Spinat pro polohové a momentové vypinani
18 E | Ozubeny segment
19.0 B | Ozubeny prstenec, Upliny 105.0 B Spingé inkaée’ veetné kcv>l|’k0\./ychvko’ntaktﬁ
20.0 B | Sklopné kiidélko, Uplné (bez impulzového kotouce a izola¢ni desky)
22.0 B | Spojka Il, uplna 106.0 B | Rozpérny Sroub spinace
23.0 B | Vystupni kolo polohového vypinani, Upiné 107 E | Distan¢ni dil
24 E | Hnaci kolo polohového vypinani 151.0 B | Vytapéni
24.0 B | Mezikolo polohového vypinani, Uplné 152.19 B | Potenciometr (bez kluzné tieci spojky)
25.0 E | Zajis'ovaci plech 152.2 % B | Kluzna tfeci spojka potenciometru
27 E | Zavitova zatka 153.09 B | Elektronicky vysila¢ polohy RWG, Upiny
30.0 B | Ruéni kolo s rukojeti 153.19 B | Potenciometr pro RWG (bez kluzné tfeci spojky)
39 E | Uzaviraci $roub 153.29 B | Kluzné tfeci spojka RWG
49.0Y B | Dutinkova &ast motorového konektoru, Uplna | 153.3 B | Deska s plosnymi spoji RWG
50.0 B | Kryt konektoru, dplny 15359 B | Pfipojovaci kabliky pro RWG
51.0 B | Dutinkova ¢ast, Uplna (kompletné osazend) |155.03 B | Redukéni prevod
52.0 B | Kolikova ¢ast (bez kolikd) 156.0% B | Mechanicky ukazatel polohy
53.0 B | Dutinkovy kontakt pro ovladani 16019 £ Ochranné trubka (bez ochranného
54.0 B | Dutinkovy kontakt pro motor ' kloboucku trubky)
55.0 B | Dutinkovy kontakt pro ochranny vodic¢ 160.2 ¥ E | Ochranny kloboucek trubky
56.0 B | Kolikovy kontakt pro ovladani S1 S | Sada tésnéni - mala
57.0 B | Kolikovy kontakt pro motor S2 S | Sada tésnéni - velka
Druh B = montazni jednotka Druh E = samostatny dil Druh S = sada kpl. = komplett

1) Servopohon SA 16.1 s 32 az 180 ota¢kami za minutu bez motorového konektoru; Motor pfipojen pfimo ke kolikové €asti (Cis. 52.0).
2) neni k dispozici pfi véech ota¢kach
3) neni soucasti zékladniho vybaveni

Vykres v rozlozeném stavu a seznam nahradnich dilli pro servopohony fady SA 25.1 az SA 48.1 je mozno si vyzadat samostatné.
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hony SA 07.1 - SA 48.1 / SAR 07.1 - SAR 30.1

cne servopo

Oto

AUMA NORM

Navod k obsluze
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Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1 /SAR 07.1 - SAR 30.1

AUMA NORM Navod k obsluze
Rejstrik
! (0] S
Stitek typovy 8 Obrobeni zavitového pouzdra, ko- Seznam nahradnich dilt (SA 07.1 -
D necné 6 SA 16.1) 19
Deska vvsilage poloh 15 Ochrana motoru 4 Skladovani 4
Y P y Ochranu proti korozi 4 Soustava 2-vodi¢ova 15
E p Soustava 3-/ 4-vodic¢ova 15
elektronického vysilace polohy . y Spina¢ tandemovy 9
G s Pepenne g 15 Spnsiapeny :
EU - Osvédceni o shodé a Pfeprava 14, y 4 Stupen kryti 4,8
prohlaseni vyrobce 21 Prevodovky redukéni 14 Stykace reverzni 8
J Pfipojeni elektrické 8 T
jednotka ovladaci AUMA MATIC 9 Pfipojeni moturo 8 Teplotka okolni 4
K Pokyny bezpecnostni 3 Termistor 4
K tor kulaty 4 Potenciometr 14 trubka ochranna 6
Koneﬁtor kulaty 8 Pouzdro zavitové 6 Tvary pfipojeni 5
onextor kulaty Prohlaceni vyrobce 21
kotou¢ ukazatele polohy 10,13 Provoz inverzni RWG 15 U _ _
M Provoz kratkodoby 4 Hg?%E;eCthke 3 13
mazani 18 Provoz prerusovany 4 Ukazatele polohy, mechanicky 13
Mikrospinac 9 Provoz ruent ! Upozornéni vystrazna 3
MontaZ na armaturu / pfevodovku Provoz zku$ebni 13
5 R \J
o . Vykres pripojeni 8
N . , L Rezimy provozni 4 Vykres v rozlozeném stavu (SA 07.1
Nastaveni momentového vypinani ~SA16.1) 19
12 s .
Nastaveni mechanického ukazatele wg:zgﬂ: scﬁyh%njgggs 1?
polohy . , L 13 Vypinani polohové 4,10
Nastaveni polohového vypinani 10 Vypinani polohové - DUO 11
Vysila¢ polohy RWG, elektonicky
15
Vytapéni 4

Informace také na internetu

PFipojovaci vykres, zkuSebni protokoly a dalsi informace o servopohonu
mozno ziskat po zadani Cisla zakdzky nebo obchodniho Eisla (viz typovy Sti-

tek) pfimo z internetu.

Nase domovska stranka: http://www.auma.com
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Navod k obsluze

Otocné servopohony SA 07.1 - SA 48.1/ SAR 07.1 - SAR 30.1

AUMA NORM

Deutschland / Germany

DE

DE

DE

DE

DE

DE

DE

DE

DE

DE

DE

DE

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Industriegebiet West

Postfach 13 62

79373 Millheim/Baden

Tel +49 76 31 809-0

Fax +49 76 3113 218

e-mail: Riester@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Postfach 11 51

73747 Ostfildern

Tel +4971 1348 03-0

Fax +49 71134803 34

e-mail: Riester@wof.auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Service-Center Koln

Toyota-Allee 44

50858 Koln

Tel +49 2234 20379-00

Fax +49 2234 20379-99

e-mail: Service@sck.auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Service-Center Magdeburg

Am Stadtberg 1

39167 Niederndodeleben

Tel +49 39 20 47 59-0

Fax +49 39 20 47 59-19

e-mail: Service@scm.auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Service-Center Bayern
Robert-Bosch-Strasse 14

85748 Garching-Hochbriick

Tel 089/329885-17

Fax 089 /3298 85-18

e-mail: Riester@sch.auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Biro Nord

Krelingen 150

29664 Walsrode

Tel +4951 67 504

Fax +49 51 67 565

e-mail: HandwerkerE@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Biiro Nord

Bereich Schiffbau
Tempowerkring 1

21079 Hamburg

Tel +494079 140285

Fax +49 4079 14 02 86

e-mail: DierksS@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.

Biiro West

Rathausplatz 7

45549 Sprockhovel

Tel +4923399212-0

Fax +492339921215

e-mail: KettnerM@auma.com
SuchhardtP@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Biiro Sud-West

Mozartstr. 4

69488 Birkenau

Tel +4962 0137 3149

Fax +49 6201 37 3150

e-mail: WagnerD@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Biiro Baden

Postfach 13 62

79373 Miillheim/Baden

Tel +49 76 31809 193

Fax +49 76 31 809 294

e-mail: HenselR@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Buro Wirttemberg

Postfach 11 51

73747 Ostfildern

Tel +4971 1348 03 80

Fax +49 711348 03 81

e-mail: KoeglerS@wof.auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Biro Bayern

Kagerberg 12

93356 Teugn/Niederbayern

Tel +4994 05941024

Fax +49 94 0594 10 25

e-mail: JochumM@auma.com

WERNER RIESTER GmbH & Co.
Biro Ost

Am Stadtberg 1

39167 Niederndodeleben

Tel +49 39 20 47 59 80

Fax +49 39 20 47 59 89

e-mail: ZanderC@scm.auma.com

Europa/ Europe

AT

AUMA Armaturenantriebe
Gesellschaft m.b.H.
Betriebsgebiet Traiskirchen Sud
Handelsstr. 14

2512 Tribuswinkel

Tel +43 225282540

Fax +43 2252 82 54 050
e-mail: office@auma.at

CH

Ccz

FR

Fl

GB

NL

PL

RU

DK

ES

GR

NO

PT

SE

TR

AUMA (Schweiz) AG
Chorrenmattstr. 43

8965 Berikon

Tel +4156 64 00 945

Fax +4156 64 00 948

e-mail: RettichP.ch@auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.
Kazanska 121

10200 Praha 10

Tel +4202 72700056

Fax +420272704125
e-mail: auma-s@auma.cz

AUMA France

10 - 16 Rue Constantin Pecqueur
Z.A.C. Les Chataigniers IlI

95157 Taverny Cédex

Tel +33139327272

Fax +33139321 755

e-mail: servocom@auma.fr

OY AUMATOR AB

Pl 21 / Hyljekuja 5

02271 Espoo 27

Tel +358 95 84 022
Fax +358 95 84 02 300
e-mail: auma@aumator.fi

AUMA ACTUATORS Ltd.
Britannia Way

Clevedon

North Somerset BS21 6QH
Tel +44127587 1141
Fax +44 1275 87 54 92
e-mail: auma@auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.r.l.
Via Don Luigi Sturzo, 29
20020 Lainate/Milano
Tel +39029317911
Fax +39 02 93 74 387
e-mail: info@auma.it

AUMA BENELUX B.V.

Le Pooleweg 9

2314 XT Leiden

Tel +317158 14 040

Fax +31 7158 14 049

e-mail: office@benelux.auma.com

AUMA Polska Sp. zo. o.

Ul. Pukowca 15

40-816 Katowice

Tel +48322505412

Fax +48 32 2505 412

e-mail: R.Ludzien@auma.com.pll

AUMA Moscow

Representative Office

8/9, 1-y Tverskoy-Yamskoy pereulok,
Moscow, 125047, Post Box 220

Tel: +7 095 973 29 43

Fax: +7 095 973 35 28

e-mail: georgeip@aha.ru

GROENBECH & SOENNER A/S
Scandiagade 25

2450 Copenhagen SV

Tel +453326 6300

Fax +45 3326 63 01

e-mail: GS@groenbech-sons.dk

IBEROPLAN S.A.

Marques de Hoyos, 10

28027 Madrid

Tel +34913717130

Fax +34 9174 27 126

e-mail: iberoplan@iberoplan.com

D.G. Bellos & Co O.E.

86, Konstantinoupoleos St.
136 71 Acharnai, Athens
Tel +24 094 86

Fax +24 094 86

e-mail: info@dgbellos.gr

SIGURD SOERUM A.S.
Jongsasveien 3

Postboks 85

1301 Sandvika

Tel +47 6757 26 00

Fax +47 67 57 26 10

e-mail: post@sigurd-sorum.no

INDUSTRA Comércio de
Equipamentos Industrias, Lda.
Estrada de Albarraque 5°

Centro Empresarial Sintra-Estoril
Bloco A3-Linh 2710-297 Sintra

Tel +351219 109500

Fax +351219 109599

e-mail: jpalhares@tyco-valves.com

ERICHS ARMATUR AB
Travbanegatan 8

Box 91 44

20039 Malmo

Tel +46 40 31 1550

Fax +46 4094 55 15

e-mail: info@erichsarmatur.se

MEGA Enduistri Kontrol Sistemleri Tic.

Ltd. Sti.

Cetin Emec Bulvari 6.CAD
78.SK. 17/ 18

06460 Ovecler - Ankara
Tel +903124780813
Fax +90 3124 78 08 31
e-mail: megaltd@turk.net

Afrika / Africa

ZA

ET

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
P.O.Box 12 83

Springs 1560

Tel +27 11 36 32 880

Fax +27 118185248
e-mail: auma-sa@cis.co.za

ATE.C.

5, Road No. 101 Maadi
Cairo - Egypt

Tel +202 3599 680
Fax +20 23590 681
e-mail: atec@intouch.com

Asien / Asia

AE

CN

JP

SG

HK

KR

KwW

QA

QM

TH

AUMA Middle East
Representative Office
Sponsorship: Euro Mechanical
P.O. Box 46153

Tourist Club Street

Abu Dhabi

Tel +97126 449243

Fax +971 26 44 85 61

e-mail: auma@emirates.net.ae

AUMA Beijing Representative Office
Room 602, Yuanchenxin Building
12 Yumin Road, Madian

Chaoyang District

100029 Beijing

Tel +86 1062022491

Fax +86 1062 02 24 97

e-mail: aumabs@ihw.com.cn

AUMA (INDIA) Ltd.

Plot No. 39-B, Il Phase
Peenya Industrial Area
Bangalore 560 058

Tel +91 80 83 94 655
TIx 08455063 auma in
Fax +91 80 83 92 809
e-mail: info@auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

596-4 Futago-Cho

273-0034 Funabashi-Shi

Chiba

Tel +81 47 30 29 551

Fax +81 47 30 29 555

e-mail: auma.jp@oregano.ocn.ne.jp

AUMA ACTUATORS

(Singapore) Pte Ltd.

32, Ang Mo Kio Industrial Park 2
#01 - 02, Sing Industrial Complex
Singapore 569510

Tel +6548 18 750

Fax +65 48 18 269

e-mail:
aumasing@mbox5singnet.com.sg

PERFECT CONTROLS Ltd.
Suite 202, Block 1,

Hofai Commercial Centre

218 Sai Lau Kok Road

Tsuen Wan, Kowloon, Hongkong
Tel +85224937726

Fax +85224 16 37 63

e-mail: pcltd@netvigator.com

Dong Woo Valve Control Co., Ltd.
24-2, Youi Do-Dong, Yeong Deung
Po-Ku

P.0.Box 293 Seoul, 150-010

Tel +8227616233

Fax +82 27611278

e-mail: dw7994@users.unitel.co.kr

AL-ARFAJ Eng. Company W.L.L.
P.O. Box 391

Salmiyah 22004

Tel +96548 17 448

Fax +965 48 17 442

e-mail: arfaj@qualitynet.net

BEHZAD Trading

P.O. Box 11 23

Rayyan Road

Doha, Qatar

Tel +974 433236

Fax +974 43 32 37

e-mail: behzad@qatar.net.qa

Mustafa Sultan Science & Industry Co

LLC

P.O. Box 3340

Ruwi

Tel +968 602009/6067355
Fax +968 6070066

e-mail: siteam@omantel.net.om

Sunny Valves and Intertrade
Corp. Ltd.

232/ 13 Yen-A-Kart Soi 2
Yannawa, Bangkok 10120

Tel +66 22 40 06 56

Fax +66 22 40 10 95

e-mail: swvong@mozart.inet.co.th

Top Advance Enterprises Ltd.

2nd Fl., No.32, Lane 308, Section 3,

Ho-Ping East Road

Taipei, Taiwan, R.O.C.

Tel +886 22733 3530

Fax +886 2 2736 5526

e-mail: kycl3530@ms6.hinet.net

Australien / Australia

AU

BARRON GJM Pty.Ltd.
P.0.Box 792

Artarmon - NSW 1570

Tel +6129 4361088

Fax +6129 4393413
e-mail: info@barron.com.au

Nord- und Stidamerika / North
and South America

us

BR

CA

Cco

MX

PE

PR

AR

CL

VE

AUMA ACTUATORS INC.

4 Zesta Drive

Pittsburgh, PA 15 205

Tel +14127871340

Fax +1412787 1223

e-mail: mailbox@auma-usa.com

Asvotec Termoindustrial Ltda.

Rod. Cénego Cyriaco Scaranello Pires,
Km 01

Monte Mor-Sp, CEP 13190-000

Tel: +55 19 3879-87 35

Fax: +55 19 3879 87 38

e-mail: adm@asvotec.com.br

TROY-ONTOR Inc.

230 Bayview Drive Unit 1A
Barrie, Ontario L4N 5E9

Tel +1 7057215851

Fax +1 7057215851

e-mail: troy-ontor@troy-ontor.ca

Ferrostaal de Colombia Ltd.
Avenida Eldorado No. 97-03
Apartado Aéreo: 7384

CO- Santafé de Bogot4, D.C.

Tel +57 14011 300

Fax +57 14 131 806

e-mail:
dorian_hernandez@ferrostaal.com

IESS de Mexico S.A.

AV. Cuitlahuac 1422, Col. Aguilera,
Delegacion Atzco.

MX-02900 Mexico D.F.

Tel +52 55561701

Fax +51 53 563337

e-mail: informes@iess.com.mx

Multi-Valve Latin America S.A.
Amador Merino Reyna 496, Of. 301
PE- San Isidro, Lima 27

Tel +5112221313

Fax +5112 221880

e-mail: multivalve@tsi.com.pe

PASSCO Inc.

36 4153

PR-00936-4153 San Juan
Tel +1809 78 77 20 87 85
Fax +18 097877317277
e-mail: passco@prtc.net

LOOP S.A.

Chacabuco 580

AR-1069 Buenos Aires

Tel +54 1143313206

Fax +54 1143313206
e-mail: loop@datamar.com.ar

AUMA Representative Office Chile
Avenida Larrain 6642 Of. 304

La Reina,

CL- Santiago de Chile

Tel +5622777151

Fax +56 22778478

Mobil + 56 95 99 85 47

e-mail: aumachile@usa.net

Sublibarca

Centro Comercial Carmen, Avenia La
Limpia Local 1-2 # 85-39

VE- Maracaibo, Edo, Zulia

Tel +58 261 7 555 667

Fax +58 2617 532 259

e-mail: suplibarca@tamnet.com

duimna2a3



Ovladaci jednotka AUMA MATIC
s oto¢nymi servopohony SA / SAR
Kroutici moment od 10 do 1 000 Nm
Otagky od 4 do 180 min

Kyvné servopohony
AS 6 - AS 50
Kroutici moment od 25 do 500 Nm
Doby prestaveni pro 90° od 4 do 90 s

Linearni jednotky LEm

s oto&nymi servopohony SA
Podélné sily od 4 kN do 217 kN
Zdvihy az 400 mm
Prestavovaci rychlost

od 20 do 360 mm/min

Snekové prevodovky
GS 40.3-GS 125.3
GS 160 - GS 500
Kroutici moment az 360 000 Nm

Pakové prevodovky

GF 50.3 - GF 125.3

GF 160 - GF 250

Kroutici moment az 32 000 Nm

Otocné servopohony
SA07.1 - SA16.1/SA 25.1 - SA 48.1
Kroutici moment od 10 do 32 000 Nm
Otacky od 4 do 180 min™

Kyvné servopohony
SG 05.1 - SG 121
Kroutici moment od 100 do 1 200 Nm

Doby prestaveni pro 90° od 4 do 180's

Kuzelové prevodovky
GK 10.2 - GK40.2
Kroutici moment az 16 000 Nm

Celni prevodovky
GST 10.1 - GST 40.1
Kroutici moment az 16 000 Nm

dUimfid duimna

WERNER RIESTER GmbH & Co. KG Servovpohonil spol. sr.o
Armaturen- und Maschinenantriebe 5%Z$83|((35‘01P1 ha 10
Postfach 1362 ® D - 79373 Miillheim rana

Tel /Fax 02 /72 70 41 25
Tel 07631/809-0 ® Fax 07631/13218 e-mail auma-s@auma.oz
e-mail riester@auma.com

http://www.auma.com

W,

DIN ISO 9001/
EN 29001

Zertifikat-Registrier-Nr.
12 100 4269

Y000.001/007/cs /1.01
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