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Nastavit koncovy doraz v poloze AUF (Otevieno)

Nastavit polohové vypinani v poloze ZU (Zavieno)

veni koncovych dorazti pro kyvné servopohony na kulovych kohoutech
Nastavit koncovy doraz v poloze AUF (Otevireno)

Nastavit koncovy doraz v poloze ZU (Zavieno)

Nastavit polohové vypinani v poloze AUF (Otevieno)
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Prezkouseni polohovych spinac¢t - DUO
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Navod k obsluze

1. Bezpecnostni pokyny
1.1 Rozsah pouziti

1.2 Uvedeni do provozu
(elektrické prFipojeni)

1.3 Udrzba

1.4 Vystrazna upozornéni

G
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2. Strucny popis

4 duma’

Servopohony AUMA jsou uréeny pro ovladani préimyslovych armatur,
jako napt. klapek a kulovych kohoutd.

Jin& pouziti vyZzaduji konzulataci s vyrobnim zavodem. P¥i pouziti, které
neodpovida urceni, neruci vyrobce za skody, které z toho pfipadné vzni-
knou. Risiko nese sam uzivatel.

K podmince spravného pouziti patfi také dodrzovani tohoto navodu k
obsluze.

Prace v prostfedi s nebezpecim vybuchu podléhaji zvlastnim ustanovenim
(norma EN 60079-17), ktera se musi dodrzovat.

Prace na otevieném servopohonu, ktery je pod napétim, se smi provadét
jenom pokud je zaru€eno, Zze po dobu praci nehrozi nebezpeci vybuchu.
Bezpodmine&né nutno dodrzovat pfislusna narodni ustanoveni.

Pfi provozu elektrickych ptistrojl jsou nutné urcité dily pod nebezpeénym
napétim. Prace na elektrickych zafizenich nebo pfistrojich smi provadét
podle platnych elektrotechnickych predpist jenom odbornik nebo
poveérené osoby pod vedenim a dozorem odbornika.

Bezpodminecné nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu (viz strana 29),
protoze jinak neni zaru€ena bezpe&na funkce servopohonu.

Pfi nedodrzovani vystraznych upozornéni mize dojit k tézkym poranénim
o0sob nebo ke znacnym vécnym Skodam. Obsluhujici personal s
primérenou kvalifikaci musi byt podrobné seznamen se vSemi vystrahami,
které jsou obsazeny v tomto navodu k obsluze.

Bezvadny a bezpec€ny provoz predpoklada pfiméfenou dopravu, odborné
skladovani, instalaci, montaz i peclivé uvedeni do provozu.

Za provozu se kyvny servopohon ohfiva az na povrchovou teplotu 60 °C .
Aby se zabranilo moznému popdleni, je nutno teplotu povrchu letmym
dotykem prezkouSet.

Pro zdlraznéni postupl ddlezitych z hlediska bezpecénosti, jsou v navodu k
obsluze bezpecnostni pokyny oznaceny pfislusnymi piktogramy.

Tento symbol znamena: Upozornéni!

"Upozornéni" oznacuje aktivity nebo postupy, které maji podstatny vliv na
radny provoz. P¥i jejich nedodrzeni mohou za urcitych okolnosti vzniknout
nasledné skody.

Tento symbol znamena: Elektrostaticky ohrozené soucastky!

Kdyz je tento symbol umistén na deskach s plosnymi spoji, nachazeji se na
nich soucéstky, které se mohou poskodit nebo znicit elektrostatickymi
vyboji. Pokud se pracovnik pfi sefizovani, méfeni nebo vyméné desek musi
soucastek dotykat, musi se bezprostfedné pred tim postarat, aby se
dotknutim uzemnéné kovové plochy (napt. skfiné servopohonu) zbavil
svého naboje.

Tento symbol znamena: Vystraha!

"Vystraha" oznacuje aktivity nebo postupy, které pokud nejsou fadné
provedeny, mohou vést ke zvySenému bezpecnostnimu riziku pro osoby
nebo vécné hodnoty.

Kyvné servopohony AUMA s typovym oznacenim SGExC 05.1 - SGExC 12.1
jsou zkonstruovany jako modulérni funkéni jednotky. Kyvné servopohony
jsou pohanény elektromotorem. Pro ru¢ni ovladani je k dispozici ruéni kolo.
Pro omezeni drahy prestaveni je v obou koncovych polohach pouzito polo-
hové vypinani. K vypnuti mozno v obou koncovych polohach pouzit také
momentové vypinani. Zplsob vypinani je stanoven vyrobcem armatury. K
ochrané armatury je navic k dispozici mechanicky koncovy doraz. Na tento
koncovy doraz se nesmi v bézném provozu najizdét.



Navod k obsluze

Kyvné servopohony SGExC 05.1 - SGExC 12.1
AUMA NORM

3. Technické udaje

Kyvné servopohony AUMA NORM vyzaduiji elektrické ovladani. Firma AUMA nabizi ovladaci jednotky AUMA MATIC AMExXC
popt. AUMATIC ACEXC, které mozno i dodate¢né na servopohon snadno namontovat.

Vybaveni a funkce

Ochrana proti vybuchu standardné: 112G EEx de IIC T4
112G clIC T4
na prani: 112G EEx d IIC T4
112G clIC T4
Typové osveédceni EU PTB 01 ATEX 1119
Stupné ochrany proti vybuchu Prostor motoru: d pevny zavér EEx d
Ovladaci prostor: d pevny zavér EEx d

Pfipojovaci prostor: e zajisténé provedeni EEx e (na prani d)

Pracovni rezim

kratkodoby provoz S2 - 10 min

Motory

standardné: trojfazovy asynchronni motor, provedeni IM B9 podle IEC 34 (SG a SGR)
na prani: jednofazovy stfidavy motor, provedeni IM B9 podle IEC 34
stejnosmérny derivacni motor, provedeni IM B9 podle IEC 34

Trida izolace

F, tropicka odolnost

Ochrana motoru standardné: u asynchonniho a stfidavého motoru: termistor (PTC podle DIN 44082)
u stejnosmérného motoru: tepelny spinac s rozpojovacim kontaktem (NC)
na prani: tepelny spinac s rozpojovacim kontaktem (NC)
Samosvornost ano
Kyvny uhel standardné: 80° az110° spojité nastaviteny mezi min. a max. hodnotou.
na prani: 30°-40°, 40° - 55°, 55° - 80°, 110° - 160°, 160° — 230° nebo 230" — 320°

Polohové vypinani

mechanické pocitadio pro koncové polohy AUF (Otevieno) a ZU (Zavieno)
standardné:  jednoduchy spina¢ (1 rozpojovaci a 1 spinaci kontakt) pro kazdou koncovou polohu

na prani: tandemovy spinac (2 rozpojovaci a 2 spinaci kontakty) pro kazdou koncovou
polohu, kontakty
jsou galvanicky oddélené
trojity spinac (3 rozpojovaci a 3 spinaci kontakty) pro kazdou koncovou polohu,
kontakty jsou galvanicky oddélené
mezipolohovy spinac (polohové vypinani DUQ), libovolné nastavitelny

Momentové vypinani

spojité nastavitelné momentové vypinani pro smér chodu k poloze AUF (Otevieno) a ZU (Zavieno)

standardné: jednoduchy spina¢ (1 rozpojovaci a 1 spinaci kontakt) pro kazdy smér

na prani: tandemovy spinac (2 rozpojovaci a 2 spinaci kontakty) pro kazdy smér,
kontakty jsou galvanicky oddélené

Moznost nastaveni bez otevieni
servopohonu (na prani)

magneticky vysila¢ polohy a momentu MWG
(mozné jen ve spojeni s ovladaci jednotkou AUMATIC)

Zpétné hlaseni polohy,
analogoveé (na prani)

potenciometr nebo proudovy signal 0/4 — 20 mA (RWG)
Dalsi informace viz samostatny katalogovy list

Zpétné hlaseni momentu,
analogoveé (na prani)

jen ve spojeni s magnetickym vysilatem polohy a momentu MWG a
ovladaci jednotkou AUMATIC AC

Mechanicky ukazatel polohy

spojité ukazovani polohy, nastavitelny kotou¢ ukazatele se symboly AUF (Otevieno) a ZU (Zavieno)

Indikace chodu (na prani)

blika¢

Vytapéni v ovladacim prostoru
servopohonu

standardné:  automaticky regulované vytapéni s termistorem (PTC), 5-20W, 110-250 V AC/DC
na prani: 24 — 48 V AC/DC nebo 380 - 400 V AC

Ve spojeni s ovladacimi jednotkami AMEXC nebo ACEXC je v servopohonu vestavéno
odporové vytapéni s vyvkonem 5 W, 24 V DC.

Vytapéni motoru (na prani)

12,5W

Ruéni provoz

pro ruéni nastavovani a nouzové ovladani, pfi elektrickém provozu je vypnuty

na prani: uzamykatelné ru¢ni kolo
Elektrické pfipojeni standardné: konektor (Ex) se svorkovnici KP (Sroubové pfipojeni)

na prani: pfipojeni zasuvnymi svorkami do prostfedi s nebezpecim vybuchu (Ex)
Zavit pro kabelové prichodky standardné: metricky zavit

na prani: zavit Pg, zavit NPT, zavit G

Vykres pfipojeni

KMS TP 200/001 (zakladni provedeni s trojfazovym asynchronnim motorem)

Spojka
s jemnym drazkovanim pro
spojeni s hfidelem armatury

standardné: spojka bez vrtani

na prani: spojka obrobena nagdisto s vrtanim a drazkou, s vnitfnim &tyfrhranem nebo
s vnitfnim dvousténem podle EN ISO 5211

PFipojeni na armaturu

rozméry podle EN ISO 5211

1) Plati pfi teploté okoli 20 °C a pfi primérném zatizeni momentem za chodu
2) Termistory vyzaduji navic v ovladaci jednotce vhodny vybavovaci obvod
3) Podle normy EN 60079-14 / VDE 0165 musi byt u servopohon( s ochranou proti vybuchu pouZita vedle tepelnych spinacu jesté tepelna nadproudova spoust

(napf. motorovy jisti€)
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Podminky nasazeni

Stupen kryti podle EN 60 529 standardné: IP 67

na prani: IP 68

PFi obou stupnich kryti (IP 67 a IP 68) je pfipojovaci prostor navic utésnén proti vnitfnimu
prostoru (Double Sealed)

Ochrana proti korozi standardné: KN vhodna pro instalaci v primyslovém prostredi,
ve vodarnach nebo elektrarnach s mirné znecisténym ovzdusim
na prani: KS vhodnd pro instalaci v pfilezitostné nebo trvale agresivnim ovzdusi

s mirnou koncentraci $kodlivych latek
(napt. v Cistickach odpadnich vod, v chemickém primyslu)

KX vhodna pro instalaci v extrémné agresivnim ovzdusi s vysokou
vlhkosti vzduchu a silnou koncentraci Skodlivych latek

KX-G jako KX, ale pro provedeni s vnéjSimi dily bez hliniku

Kryci lak standardné: dvouslozkova barva
Normalni barva standardné: stfibroSeda (DB 701, podobna odstinu RAL 9007)
na prani: jiné barevné odstiny jsou mozné po dohodé
Teplota okoli standardné: -20°Caz+40°C
na prani: - 40°C az + 40 °C (pro nizké teploty)
- 50 °C aZ + 40 °C (pro extrémné nizké teploty)
zivotnost SGExC 05.1/07.1: 20 000 ovladacich cykl (AUF - ZU - AUF) pro 90°

SGExC 10.1: 15 000 ovladacich cykld (AUF - ZU - AUF) pro 90°
SGEXC 12.1: 10 000 ovladacich cykll (AUF - ZU - AUF) pro 90°

Ostatni
Smérnice EU Smérnice o ochrané proti vybuchu: (94/9/EG)
Elektromagneticka kompatibilita (EMC): (89/336/EWG)
Smeérnice pro nizké napéti: (73/23/EWG)

Smérnice pro stroje a zafizeni: (98/37/EG)

Referen¢ni podklady Popis vyrobku Elektrické kyvné servopohony SG
Rozmérové vykresy SGExC

Informace "Elektrické servopohony a prevodovky pro armatury podle smérnice ATEX
94/9/EG pro pouziti v prostfedich s nebezpeim vybuchu"

Elektrické udaje SGExC

4) U provedeni se stupném kryti IP 68 se naléhavé doporucuje vyssi stupen ochrany proti korozi KS nebo KX
5) P¥i pfislusném provedeni (nestandardni dimenzovani) je mozné teplota okoli az + 60 °C. Provedeni servopohonu s RWG od - 40 °C az do max. + 40 °C (+ 60 °C)
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Navod k obsluze AUMA NORM

4. Preprava, skladovani a baleni

4.1 Preprava e Pfepravu namisto ur€eni zajistit v pevném obalu.

¢ Nezvedat kyvny servopohon za ru¢ni kolo.

¢ Kdyz je kyvny servopohon namontovany na armature, je nutné ho zvedat
za armaturu a nikoliv za servopohon.

Montaz rukojeti ruéniho kola: Aby se zabranilo Skodam pfi prfepravé, montuje se rukojet na ruéni kolo ve
vyrobnim zavodé obracené. Pfed uvedenim do provozu se musi rukojet

namontovat ve spravné poloze.

¢ \/ySroubovat klobou¢kovou matici rukojeti (obr. 1).

¢ Vysunout rukojet a znovu ji zasunout do ru¢niho kola ve spravné poloze.
e Upevnit rukojet klobouc¢kovou matici .

e Stahnout z ru¢niho kola samolepku s upozornénim na montaz rukojeti.

Obr. 1

klobouckova
matice

rukojet

rukojef

4.2 Skladovani o Kyvny servopohon skladovat v dobfe vétrané a suché mistnosti.

¢ Kyvny servopohon chranit proti vihkosti od podlahy uskladnénim v regalu
nebo na dfevéné paleté.

e Kyvny servopohon chranit proti prachu a jinym necistotam vhodnym
zakrytim.

e Nechranéné plochy oSetfit vhodnym prostfedkem na ochranu proti
korozi.

Pokud maji byt kyvné servopohony skladovany del$i dobu (déle nez 6
mésicl), je tfeba navic bezpodmineéné dodrzovat tyto zasady:

e Pred uskladnénim: zajistit oSetfeni nechranénych ploch, zvlasté
vystupnich ¢asti a montaznich ploch, prostfedkem na ochranu proti
korozi s dlouhodobym uG&inkem.

e Vzdy asi po 6 mésicich kontrolovat vznik koroze. Objevi-li se zarodky
koroze, provést znovu ochranu proti korozi.

Po montazi kyvny servopohon ihned elektricky pfipojit, aby
vytapéni zabranilo tvorbé kondenzacni vody.

4.3 Baleni Vyrobky firmy AUMA jsou pro prepravu z vyrobniho zavodu chranény

specialnimi obaly. Tyto obaly jsou vyrobeny z ekologicky vhodnych,
snadno oddélitelnych materidll, které se daji znovu zhodnotit.
Obalovymi materidly jsou dievo, lepenka, papir a polyetylénova félie (PE).
Likvidaci obalového materialu se doporucuje svéfit podniklim, které se
zabyvaiji recyklacemi.
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Kyvné servopohony SGExC 05.1 - SGExC 12.1
AUMA NORM Navod k obsluze

5. Ruéni provoz

PFi nastavovani béhem uvadéni do provozu, pfi poruse motoru nebo pfi
vypadku sité mozno servopohon ovladat ru¢né ru¢nim kolem.

Zapnuti ruéniho provozu: Ruéni provoz je umoznén povytazenim ruéniho kola. Zadné prepinani neni
nutné. Jestlize je v chodu motor, ru¢ni kolo stoji.

e Otacenim ruéniho kola p¥i motorovém provozu se podle
sméru jeho otaceni prodluzuje, popf. zkracuje doba
prestaveni.

¢ Pouziti jakéhokoliv prodlouzeni k ovladani v ruénim pro-
vozu neni nutné. Vynalozeni p¥ilis velké sily mize zplsobit
Skody.

Vypnuti ruéniho provozu: Uvolnit ruéni kolo .
Ruéni kolo musi zaklapnout.

8§ duma’
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Kyvné servopohony SGExC 05.1 - SGExC 12.1
AUMA NORM

6.

Montaz na armaturu

e Pfed montazi prohlédnout kyvny servopohon, zda neni
poSkozen. PoSkozené dily je tfeba nahradit originalnimi
nahradnimi dily.

e Po montazi kyvného servopohonu na armaturu zjistit, zda
neni poSkozen lak. DosSlo-li pfi montaznich pracich k
poskozeni laku, musi se poSkozena mista opravit, aby se
zabranilo vzniku koroze.

e ZvySené teploty na pFirubé armatury:

Lze-li o¢ekavat na pfirubé armatury teploty > 40 °C (napft. pfi
pritoku horkych médii), je nutna konzultace s vyrobnim
zavodem. Pfi uvazovani teploty servopohon( s hlediska nee-
lektrické ochrany proti vybuchu, neni na teploty > 40 °C bran
zietel.

¢ U klapek se doporucuje montovat kyvny servopohon v koncové poloze
ZU (Zavieno).
(Pfed montéazi nastavit kyvny servopohon ota€enim ruéniho kola ve
smeéru hodinovych ruci¢ek az na mechanicky koncovy doraz ZU).

¢ U kulovych kohoutti se doporucuje montovat kyvny servopohon v
koncové poloze AUF (Otevieno).
(Pred montazi nastavit kyvny servopohon ota¢enim ru¢niho kola proti
sméru hodinovych ruci¢ek az na mechanicky koncovy doraz AUF).

e Dosedaci plochy pfipojovaci pfiruby na kyvném servopohonu a na
armature radné odmastit.

e Hfidel armatury lehce potfit tukem.

¢ Spojku nasadit na hfidel armatury a zajistit (viz obr. 2, zobrazeni A nebo
B), pfitom dodrzet miry X, Y pop¥. Z (viz tabulka 1).

e Ozubeni na spojce dobfe namazat neutralnim tukem.

e Servopohon nasadit tak, aby upevrnovaci otvory v servopohonu popf¥. v
pfirubé armatury spolu licovaly.
V pfipadé potfeby servopohon presadit o jeden zub na spojce.
Popf. ruénim kolem trochu otocit ve sméru AUF nebo ZU, az otvory
licuji.

e Dbat na vystfedéni a na dokonalé dosedani pfiruby armatury.

e Servopohon upevnit Srouby (min. jakost 8.8) s pruznymi podlozkami;
Srouby rovnomérné utahnout do kiize momentem podle tabulky 1 .

Obr. 2
A | B
spojka
\ \ ‘_Z_
zavitovy kolik ~ \ Z
X E Y

Tabulka 1: Miry pro nasazeni spojky/momenty pro utaZeni Sroubii

Typ X max Y max Z max 8.8 T[Nm]
SGExC 05.1-F05 5 3 60 4xM6 11
SGExC 05.1-F07 5 3 60 4xM8 25
SGExC 07.1-F07 7 3 60 4xM8 25
SGExC 07.1-F10 7 3 60 4xM10 51
SGExC 10.1-F10 10 3 77 4xM10 51
SGExC 10.1-F12 10 3 77 4xM12 87
SGExC 12.1-F12 10 6 100 4xM12 87
SGExC 12.1-F14 10 6 100 4xM12 87
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Kyvné servopohony SGExC 05.1 - SGExC 12.1

AUMA NORM

Navod k obsluze

7. Elektrické pripojeni

P¥i pracich v prostredi s nebezpecim vybuchu je tireba
respektovat evropské normy EN 60079-14 "ZFizovani
elektrickych zafizeni v prostredich s nebezpeéim vybuchu"
a EN 60079-17 "Zkouseni a udrzba elektrickych zafizeni v
prostiredich s nebezpeéim vybuchu".

Prace na elektrickych zarizenich nebo pfistrojich smi
provadét podle platnych elektrotechnickych predpisti jenom
odbornik nebo povérené osoby pod vedenim a dozorem
odbornika.

7.1 Pripojeni s konektorem Ex a svorkovnici (KP)

Obr. 3: Pripojeni

50.0
50.01

51.0

Obr. 4: Odpojeni od sité

50.0

51.02

) 1

Obr. 5: Upevriovaci ramecek
(prislusenstvi)

upevnovaci ramec¢ek

10 duma’

P¥i pouziti konektoru v nevybusném provedeni Ex (obr. 3) se pfipoji elek-
trické privody sité po sejmuti krytu konektoru (50.0) na pfipojovaci svorky
EEx e svorkovnice (51.0). Prostor oddéleny pevnym zavérem (stupen
ochrany proti vybuchu EEx d) pfitom zlstane uzavieny.

e Zkontrolovat, zda druh proudu, napéti sité a frekvence souhlasi s udaji
motoru (viz typovy Stitek na motoru).
e Povolit Srouby (50.01) a sejmout kryt konektoru (obr. 3).

o Vlozit kabelové Sroubované priichodky se schvalenim "EEx e"
a odpovidajici pouzitym p¥ipojovacim vodi¢tim.

e Stupen kryti IP 67 pop¥. IP 68 je zaruc¢en jenom kdyz jsou
pouzity vhodné kabelové Sroubované prichodky.

¢ Nevyuzité otvory pro kabelové priichodky nutno opatfit
vhodnymi uzaviracimi zatkami.

e VodiCe zbavit v délce 120 — 140 mm plasté.

Odizolovat zily: u vodi¢l pro fidici obvody v délce max. 8 mm, u vodicl

pro motor v délce max. 12 mm.

U lankovych vodi¢l pouzit zakon€ovaci trubic¢ky podle normy DIN 46228.
¢ K jedné svorce je dovoleno pfipojit 2 Zily.

e VodiCe pfipojit podle vykresu zapojeni KMS TP... odpovidajiciho pfislusné
zakazce.

e Prislusny vykres zapojeni KMS TP... je spole¢né s timto navodem k
obsluze vlozen do tasky odolné proti povétrnostnim vliviim, ktera je pfi
expedici upevnéna na ru¢nim kole servopohonu. Pokud jiz nema uzivatel
vykres zapojeni k dispozici, mdze si ho vyzadat s udanim obchodniho
Cisla (viz typovy stitek) nebo pfimo stahnout z Internetu (www.auma.com).

Jestlize se musi servopohon napt. pro servisni U¢ely odmontovat z arma-
tury, mize se odpoijit od sité, aniz by se musela rozpojovat kabelaz (obr. 4).
K tomu Ucelu se vysroubuji Srouby (51.02) a konektor se vyjme. Kryt
konektoru (50.0) a svorkovnice (51.0) pfitom zlstanou pohromadé.

Pevny zavér ! Pred otevienim prekontrolovat nepfitomnost
plynu a vypnuti napéti .

K ochrané proti pfimému dotyku kontaktl a proti vlivim okolniho prostredi
je k dostani specialni upevnovaci ramecek (obr. 5).
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Tabulka 2: Technické udaje konektorti Ex se svorkovnici pro servopohony do vybusného prostfedi

Technické udaje

Vykonové kontakty?)

Ochranny vodi¢

Kontakty pro fidici obvody

Pocet kontaktl max.

3

1 (pfecnivajici kontakt)

38 kolikd/ dutinek

Oznaceni U1, V1, W1 1az24, 31az50
PFipojované napéti max. 550 V - 250V
Jmenovity proud max. 25A - 10A

ZpUsob pfipojeni na strané
zakaznika

Sroubové pfipojeni

Sroubové pfipojeni

Sroubové pfipojeni

Priez pfipojovanych vodiéf max. | 6 mm? 6 mm? 1,5 mm?
Materiél izolacniho télesa araldit/ polyamid araldit/ polyamid araldit/ polyamid
Material kontaktd mosaz (Ms) mosaz (Ms) mosaz (Ms) pocinovana

1) Vhodné pro pfipojeni médénych vodi¢d. U hlinikovych vodi¢l je nutnd domluva s vyrobcem.

7.2 Pripojeni se zasuvnymi svorkami Ex (KES)

Obr. 6: Pripojeni

50.1

51.01

E
L

51.16

50.1

51.16

Elektrické privody sité se v tomto pfipadé pripojuji pfes svorky (obr. 6).
Pripojovaci prostor ma zde stuper ochrany proti vybuchu "EEx e"
(zajisténé provedeni). Oddéleni mezi pfipojovacim prostorem (zajisténé
provedeni) a ovladacim prostorem servopohonu (pevny zaver) je zajisténo
tlakuvzdornou prichodkou vedeni s integrovanym konektorem.

e Zkontrolovat, zda druh proudu, napéti sité a frekvence souhlasi s Udaji
motoru (viz typovy Stitek na motoru).
e Povolit Srouby (51.01) a sejmout kryt svorek (50.1) (obr. 6) .

e Vlozit kabelové sroubované priichodky se schvalenim
"EEx e" odpovidajici pouzitym pfipojovacim vodi¢tim.

e Stupen kryti IP 67 popf. IP 68 je zaruéen jenom kdyz jsou
pouzity vhodné kabelové Sroubované prichodky.

e Nevyuzité otvory pro kabelové priichodky nutno opatfit
vhodnymi uzaviracimi zatkami.

¢ Vodice pripojit podle vykresu zapojeni KMS TP . .. odpovidajiciho
prislusné zakazce.

e Prislusny vykres zapojeni KMS TP . . . je spolecné s timto navodem k
obsluze vlozen do tasky odolné proti povétrnostnim vliviim, ktera je pfi
expedici upevnéna na ru¢nim kole servopohonu. Pokud jiz nema uzivatel
vykres zapojeni k dispozici, mdze si ho vyzadat s udanim obchodniho
Cisla (viz typovy Stitek) nebo pfimo stahnout z Internetu
(www.auma.com).

Jestlize se musi servopohon napf. pro servisni u¢ely odmontovat z arma-
tury, mize se odpoijit od sité, aniz by se musela rozpojovat kabelaz (obr. 7).
K tomu Ucelu se vySroubuji Srouby (51.02) a Uplny ramecek s integrovanym
konektorem se vyjme. Kryt svorek (50.1) a ramecek (51.16) pfitom zlstanou
pohromadé.

Pevny zavér ! Pfed otevienim prekontrolovat nepfitomnost
plynu a vypnuti napéti.

duma’ 11
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Obr. 8: Upevriovaci ramecek

(prislusenstvi)

Upevnovaci ramecek

K ochrané proti pfimému dotyku kontaktl a proti vlivim okolniho prostredi
je k dostani specialni upevriovaci ramecek (obr. 8).

Tabulka 3: Technické udaje zasuvnych pripojovacich svorek Ex pro servopohony do vybusného prostredi

Technické udaje

Vykonové svorky)

Ochranny vodié¢ Svorky pro ridici obvody

Pocet fadovych svorek max. 3 1 48
Oznageni U1, V1, W1 @) 1 a2 48
Pfipojované napéti max. 750V - 250V
Jmenovity proud max. 25A - 16 A

Zplsob pfipojeni

Sroubové pfipojeni

Sroubové pfipojeni klecové pruZinové svorka?)

Prltez pfipojovanych vodic¢t max.

10 mm?

2,5 mm?2( lanko), 4 mm?2 (pIny vo-

2
10 mm di¢)

1) Vhodné pro pfipojeni médénych vodicd. U hlinikovych vodi¢l je nutna domluva s vyrobcem.

2) Na prani se Sroubovym pfipojenim

7.3

74

7.5

7.6

7.7

Zpozdéni pfi vypnuti

Ovladaci jednotky firmy AUMA

Vytapéni

Ochrana motoru

Dalkovy vysila¢ polohy

12 dauma’

Zpozdéni pfi vypnuti je doba od aktivace polohovych nebo momentovych
spinac¢ll az do okamziku, kdy je motor bez napéti. Pro ochranu armatury
a servopohonu doporucujeme zpozdéni pfi vypnuti < 50 ms. DelSi zpozdéni
pfi vypnuti jsou mozna pfi respektovani doby prestaveni, pfipojovaciho
tvaru, typu armatury a celkového provedeni.

Doporucujeme kazdy styka¢ pro ovladani sméru pohybu pfimo vypnout
pfislusSnym polohovym nebo momentovym spinacem.

Pokud neni mozné nebo ucelné potrebny oviadaci obvod s reverznimi
stykaci instalovat v rozvadécoveé skfini, je mozno i dodatecné na servo-
pohon snadno namontovat ovladaci jednotky AUMA MATIC popt.
AUMATIC.

PFi dotazech v této zalezitosti ve vyrobnim zavode je tfeba udat nase
obchodni Cislo (viz typovy Stitek servopohonu).

Kyvné servopohony AUMA jsou standardné vybavené elektrickym
vytapénim. Aby se zabranilo tvorbé kondenzatu uvnitf servopohonu, musi
byt vytapéni pfipojeno.

K ochrané proti pfehfati a nepfipustné vysokym teplotam servopohonu jsou
do vinuti motoru zamontovany termistory, popf. tepelné spinace. Ochrana
motoru se aktivuje, jakmile je dosazena maximalni pfipustna teplota vinuti.

Termistory a vybavovaci obvod pro termistory, popf. tepelné spinace a
tepelna nadproudova spoust musi byt pfipojeny, jinak zanika zaruka na
motor.

Pro pfipojeni vysilacl polohy na dalku (potenciometr, RWG) se musi pouZzit
stinéné vodice.
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7.8 Polohovy a momentovy spinaé

Obr. 9

I Jednoduchy spina¢

1 Tandemovf/ spinac

|RD 2
‘BK2

—
-

[a\)
X
o

RD 2

|
|
|
|
|
|

DSR /DOL
WSR /WOL

7.9 Nasazeni krytu

Oba spinaci okruhy (se spinacim/ rozpojovacim kontaktem) jednoho polo-
hového popf. momentového spinace smi spinat jenom stejny potencial.
Jestlize se maiji soucasné spinat rlizné potencialy, musi se pouzit tande-
mové spinace.

Pro spravnou funkci je tfeba u tandemového spinace pouzit predbihajici
kontakty pro signalizaci a zpozdéné kontakty pro vypinani.

Tabulka 4: Technické udaje polohového a momentového spinace

Mechanicka
Zivotnost = 2 x 108 cyklG sepnuti

Druh proudu Spinaci schopnost Imax

30V 125V 250V
Stridavy proud
(induktivni z&t&%) cos phi = 0,8 5A 5A SA
Stejnosmérny proud
(ohmicka Zat&?) 2A 05A 0.4 A
i opn?czllft():/enyml min. 5V, max. 50 V
Proud min. 4 mA, max. 400 mA

Po pfipojeni pFivodl sitového napéti:

o Ocistit tésnici plochy na krytu konektoru popt. na krytu svorek a na skfini
servopohonu.

e Prekontrolovat, zda je tésnéni (O-krouzek) v poradku.

e Tésnici plochy lehce potfit neutralnim mazivem, napf. vazelinou.

e Délici plochy nakonzervovat neutralnim prostfedkem (bez obsahu kyse-
liny) na ochranu proti korozi.

Pevny zavér! S kryty a dily skfiné je tfeba opatrné a peclivé
zachazet. Délici plochy nesmi vykazovat stopy poskozeni
nebo znecisténi. Kryt se nesmi pfi montazi pootocit a zkrizit.

e Nasadit kryt (50.0 obr. 3, popt. 50.1 obr.6) a 4 Srouby rovhomérné
utahnout do kfize.

o Kabelové sroubované priichodky pevné utahnout predepsanym
momentem, aby byl zaru€en pfislusny stupen kryti.

duma® 13
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8. Nastaveni koncovych dorazi pro kyvné servopohony na klapkach

8.1 Nastavit koncovy doraz v
poloze ZU (Zavieno)

8.2 Nastavit koncovy doraz v
poloze AUF (Otevieno)

8.3 Nastavit polohové vypinani v
poloze ZU (Zavieno)

14 duma’

Pro servopohony na kulovych kohoutech (uzavérech) viz strana 15, kapi-
tola 9.

Nastaveni mozno provést, jenom pokud neni armatura je$té zamontovana
do potrubi.

¢ Pii dodavce kyvného servopohonu bez armatury:
Srouby se Sestihrannou hlavou (03, obr. 10) jsou uvolnéné.
¢ P¥i dodavce kyvného servopohonu smontovaného s arma-
turou:
Srouby se Sestihrannou hlavou (03, obr. 10) jsou utazené.
Koncové dorazy a polohové vypinani jsou jiz nastavené a
musi se jenom prezkouset.

e Pokud jsou Srouby s Sestihrannou hlavou utazené (03, obr. 10):
povolit je otoCenim asi o 3 otacky.

¢ Ru¢nim kolem otacet ve sméru hodinovych ruci¢ek (ve sméru uzavirani),
az je armatura uzaviena (koncova poloha ZU).
PFitom kontrolovat, zda se soucasné otaci i koncovy doraz (10), jinak
koncovy doraz (10) otocit ve sméru hodinovych rucic¢ek az na doraz.

e Pokud doslo k prejeti koncové polohy ZU:
rucni kolo otocit o nékolik otacek zpét a znovu najet do koncové polohy
ZU.

e Koncovy doraz (10) otocit proti sméru hodinovych ruc€i¢ek o 1/8 otacky
zpét .
(Ochranny kryt (16) se pfitom nesmi uvolnit).

Koncové dorazy slouzi k ochrané armatury!
Proto musi byt nastaveny tak, aby na né servopohon v
normalnim provozu nenajizdél.

« Srouby s $estihrannou hlavou (03) utahnout do kfize momentem 25 Nm.

Obr. 10: Nastaveni koncového dorazu v poloze ZU

16 10

i

Kyvny uhel byl nastaven ve vyrobnim zavodé. Proto se koncovy doraz v
poloze AUF (Otevreno) jiz nemusi nastavovat.

Po nastaveni koncového dorazu v poloze ZU (Zavieno) mozno ihned
nastavit polohové vypinani pro koncovou polohu ZU (viz strana 18, kapitola
12.). Ktomu Ucelu se musi otevfit ovladaci prostor servopohonu a stahnout
kotou¢ ukazatele polohy (viz strana 17, kapitola 11.).
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9. Nastaveni koncovych dorazii pro kyvné servopohony na kulovych kohoutech
Pro servopohony na klapkach viz strana 14, kapitola 8.

Nastaveni mozno provést, jenom pokud neni armatura jesté zamontovana
do potrubi.

¢ Pii dodavce kyvného servopohonu bez armatury:
Srouby se Sestihrannou hlavou (03, obr. 11) jsou uvolnéné.
¢ Pfi dodavce kyvného servopohonu smontovaného s arma-
turou:
Srouby se Sestihrannou hlavou (03, obr. 11) jsou utazené.
Koncové dorazy a polohové vypinani jsou jiz nastavené a
musi se jenom prezkouset.

9.1 Nastavit koncovy doraz v e Pokud jsou Srouby s Sestihrannou hlavou utazené (03, obr. 11):
poloze AUF (Otevieno) povolit je otodenim asi o 3 otacky.

e Rucnim kolem otacet proti sméru hodinovych ruciCek (ve sméru otevirani), az
je armatura oteviena (koncova poloha AUF).
Pritom kontrolovat, zda se sou€asné otaci i koncovy doraz (10), jinak koncovy
doraz (10) otocit proti sméru hodinovych ruc€i¢ek az na doraz.

o Pokud doslo k prejeti koncové polohy AUF:
ruéni kolo otocit o nékolik otacek zpét a znovu najet do koncové polohy AUF.

e Koncovy doraz (10) otocit ve sméru hodinovych ruciCek o 1/8 otacky zpét.
(Ochranny kryt (16) se piitom nesmi uvolnit).

Koncové dorazy slouzi k ochrané armatury!
Proto musi byt nastaveny tak, aby na né servopohon v
normalnim provozu nenajizdél.

« Srouby s $estihrannou hlavou (03) utahnout do kfize momentem 25 Nm.

Obr. 11: Nastaveni koncového dorazu v poloze AUF
16 10
0 I—“g I N
— I
% /“7771%
03 — A}
9.2 Nastavit koncovy doraz v Kyvny uhel byl nastaven ve vyrobnim zavodé. Proto se koncovy doraz v

poloze ZU (Zavieno) poloze ZU (Zavieno) jiz nemusi nastavovat.

9.3 Nastavit polohové vypinaniv  Po nastaveni koncového dorazu v poloze AUF (Otevieno) mozno ihned
poloze AUF (Otevieno) nastavit polohové vypinani pro koncovou polohu AUF (viz strana 18, kapi-
tola 12.). K tomu ucelu se musi otevfit ovladaci prostor servopohonu a
stdhnout kotou€ ukazatele polohy (viz strana 17, kapitola 11.).

duma 15
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10. Zména kyvného uhlu

10.1 ZvétSeni kyvného uthlu

10.2 Zmenseni kyvného thlu

16 duma’

Kyvny uhel se musi zménit, jenom kdyz kyvny rozsah nestaci pro nastaveni
koncovych doraz( (kapitola 8.2 9.) .

Kyvny Uhel je ve vyrobnim zavodé nastaven na 90°, pokud neni objednano jinak.
Ve standardnim provedeni mozno kyvny Uhel spojité ménit v rozsahu 80" az 110°.
Rozsahy kyvného Uhlu dodavané na piani, viz Technické Udaje - strana 5.

e OdSroubovat ochranny kryt (16) (obr. 12).

e VlySroubovat zavitovy kolik (2.02), pfitom koncovou matici (2.4) podrzet
stranovym kli¢em (19 mm).

e Koncovou matici (2.4) vytacet proti sméru hodinovych rucicek.
Pritom dbat, aby kontrolni mira neprekrocila hodnotu A max. (Tabulka 5).

e Armaturu prestavit ru¢né do pozadované koncové polohy AUF
(Otevieno).

e Koncovou matici (2.4) otacet ve sméru hodinovych rucicek, az dosedne
na dorazovou matici (7).

e Dosedaci plochy zavitového koliku (2.02) ocistit od tuku.

e Koncovou matici (2.4) podrzet stranovym klicem (19 mm) a zavitovy
kolik (2.02) utahnout momentem 85 Nm.

e Zkontrolovat tésnici krouzek (016) a pokud je poskozeny, vymeénit ho.

e Nasroubovat ochranny kryt (16).

Obr. 12: Nastaveni kyvného uhlu
16 2.4 7

2.02 | 016

A | min.
max.

Tabulka 5
Typ A min. [mm] A max. [mm]
SGExC 05.1 10 22
SGExC 07.1 10 22
SGExC 10.1 8 17
SGExC 12.1 12 23

e Odsroubovat ochranny kryt (16) (obr. 12).

e VVySroubovat zavitovy kolik (2.02), pfitom koncovou matici (2.4) podrzet
stranovym kli¢em (19 mm).

e Armaturu prestavit do pozadované koncové polohy AUF(Otevieno).

e Koncovou matici (2.4) otacet ve sméru hodinovych rucicek, az dosedne
na dorazovou matici (7), pfitom dbat, aby kontrolni mira neklesla pod
hodnotu A min.

e Dosedaci plochy zavitového koliku (2.02) ocistit od tuku.

e Koncovou matici (2.4) podrzet stranovym kli¢em (19 mm) a zavitovy kolik
(2.02) utdhnout momentem 85 Nm.

e Zkontrolovat tésnici krouzek (016) a pokud je poskozeny, vymeénit ho.

¢ Nasroubovat ochranny kryt (16).
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11. Otevreni ovladaciho Pro nasleduijici nastaveni (kapitola 12. az 18.) se musi ovladaci prostor
prostoru servopohonu servopohonu otevfit a kotou¢ ukazatele polohy stahnout.

V8echna nastaveni plati jen pro "uzavirani armatury smérem doprava", tzn.
kdyz se hnaci hfidel pro uzavieni armatury otaci ve sméru hodinovych

rucicek.

11.1 Sejmout viko ovladaciho prostoru

P¥i pracich v prostredi s nebezpecim vybuchu je tireba
respektovat evropské normy EN 60079-14 "ZFizovani
elektrickych zarizeni v prostiredich s nebezpecim vybuchu" a
EN 60079-17 "Zkouseni a udrzba elektrickych zarizeni v
prostredich s nebezpecim vybuchu".

Prace na elektrickych zarizenich nebo pristrojich smi
provadét podle platnych elektrotechnickych predpisti jenom
odbornik nebo povéirené osoby pod vedenim a dozorem
odbornika.

Pevny zavér ! Pred otevienim prekontrolovat nepritomnost
plynu a odpojeni napéti.

¢ Povolit 4 Srouby a sejmout viko ovladaciho prostoru servopohonu

Obr. 13: Viko s okénkem

11.2 Demontaz kotouce ukazatele polohy (na pfani)
o Kotou¢ ukazatele polohy stahnout (obr. 14). Jako paku k tomu pouzit

popt. stranovy kli¢ (asi 14 mm).

Obr. 14: Stahnout kotouc¢ ukazatele polohy

kotou¢ ukazatele polohy

duma 17
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12. Nastaveni polohového vypinani

12.1 Nastaveni koncové polohy ZU (Zavieno) (Eerné pole)

e Otacet ru¢nim kolem ve sméru hodinovych rucicek, az je armatura
uzaviena.

e Potom otocit ru€nim kolem asi o 4 otacky zpét (dobéh), aby se zabranilo,
ze servopohon najede na koncovy doraz (vlivem dobéhu) pred
aktivovanim polohového vypinani. P¥i zkuSebnim provozu dobéh zkon-
trolovat a popf. nastaveni polohového vypinani opravit.

e Nastavovaci Sroub A (obr. 15) stladit a otacet jim pfi stalém stisknuti
pomoci Sroubovaku (5 mm) ve sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel B.
Pri citelném a slysitelném pohybu rohatky poskoci ukazatel B vzdy o 90°.
Stoji-li ukazatel B ve vzdalenosti 90° pred bodem C, otac¢et Sroubem A
dale jiz jenom pomalu. Poskoci-li ukazatel B na bod C, potom jiz nasta-
vovacim Sroubem dale neotacet a uvolnit ho. Pokud doslo nedopatfenim
k pretoCeni ukazatele za bod C (zvuk rohatky po preskoceni ukazatele),
pokracovat v otaeni nastavovaciho Sroubu dale ve stejném sméru a
postup nastaveni opakovat.

Obr. 15: Ridici jednotka

12.2 Nastaveni koncové polohy AUF (Otevieno) (bilé pole)

12.3 Prezkouseni polohovych
spinacéu

18 dauma’

o Otacet ru¢nim kolem proti sméru hodinovych rucicek, az je armatura
otevfena.

e Potom oto it ruénim kolem asi o 4 otacky zpét (dobéh), aby se zabranilo,
ze servopohon najede na koncovy doraz (vlivem dobéhu) pfed aktivaci
polohového vypinani. Pfi zkuSebnim provozu dobéh zkontrolovat a popt.
nastaveni polohového vypinani opravit.

o Nastavovaci Sroub D (obr. 15) stlacit a otacet jim pfi stalém stisknuti
pomoci Sroubovaku (5 mm) ve sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel E.
Pri citelném a slysitelném pohybu rohatky poskodi ukazatel E vzdy o 90°.
Stoji-li ukazatel E ve vzdalenosti 90° pfed bodem F, otacet nastavovacim
Sroubem D dale jiz jenom pomalu. Poskodi-li ukazatel E na bod F, potom
jiz nastavovacim Sroubem dale neotacet a uvolnit ho. Pokud doslo
nedopatfenim k pretoCeni ukazatele za bod F (zvuk rohatky po
preskoceni ukazatele), pokracovat v otaeni nastavovaciho Sroubu dale
ve stejném sméru a postup nastaveni opakovat.

Cervené testovaci knofliky T a P (obr. 15) umozfiuji ruéné ovladat polohové
spinace.

e Otaceni knofliku T ve sméru Sipky WSR aktivuje polohovy spina¢ koncové
polohy ZU (Zavteno).

o Otageni knofliku P ve sméru Sipky WOL aktivuje polohovy spinaé
koncové polohy AUF (Otevieno).
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13. Nastaveni polohového vypinani - DUO (na pfFani)

Pomoci obou mezipolohovych spinacd se necha vypnout nebo zapnout
libovolna aplikace.

Bod zapinani (mezipoloha) musi byt pfi nastavovani
najizdén ze stejného sméru jako nasledné
v elektrickém provozu.

13.1 Nastaveni polohového vypinani ve sméru k poloze ZU (Zavieno) (¢erné pole)

e Armaturu nastavit do pozadované mezipolohy.

e Nastavovaci Sroub G (Obr. 16) stladit a otacet jim pfi stalém stisknuti
pomoci Sroubovaku (5 mm) ve sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel H.
Pri citelném a slySitelném pohybu rohatky poskodi ukazatel H vzdy o 90°.
Stoji-li ukazatel H ve vzdalenosti 90° pred bodem C, otacet Sroubem G
dale jiz jenom pomalu. Poskoci-li ukazatel H na bod C, potom jiz nasta-
vovacim Sroubem dale neotacet a uvolnit ho. Pokud doslo nedopatfenim
k pretoCeni ukazatele za bod C (zvuk rohatky po preskoCeni ukazatele),
pokraCovat v ota¢eni nastavovaciho Sroubu dale ve stejném sméru a
postup nastaveni opakovat.

Obr. 16: Ridici jednotka

13.2 Nastaveni pro chod ve sméru k poloze AUF (Otevieno) (bilé pole)

¢ Armaturu nastavit do pozadované mezipolohy.

e Nastavovaci Sroub K (obr. 16) stladit a otacet jim pfi stalém stisknuti
pomoci Sroubovaku (5 mm) ve sméru Sipky, pfitom pozorovat ukazatel L.
Pri citelném a slySitelném pohybu rohatky poskod¢i ukazatel L vzdy o 90°.
Stoji-li ukazatel L ve vzdalenosti 90° pred bodem F, otacet Sroubem K
dale jiz jenom pomalu. Poskoci-li ukazatel L na bod F, potom jiz nastavo-
vacim Sroubem dale neotacet a uvolnit ho. Pokud doslo nedopatfenim k
pretoCeni ukazatele za bod F (zvuk rohatky po preskoCeni ukazatele),
pokracovat v ota¢eni nastavovaciho Sroubu dale ve stejném sméru a
postup nastaveni opakovat.

13.3 Prezkouseni polohovych Cervené testovaci knofliky T a P (obr. 16) umozfiuji ruéné ovladat polohové
spinact - DUO vypinani - DUO.

e Otaceni knofliku T ve sméru Sipky DSR aktivuje polohovy spina¢ - DUO
pro chod ve sméru k poloze ZU (Zavieno).
Soucasné je aktivovan také momentovy spinac pro smér k poloze ZU
(Zavreno). .

e Otaceni knofliku P ve sméru Sipky DOL aktivuje polohovy spina¢ - DUO
pro chod ve sméru k poloze AUF (Otevieno).
Soucasné je aktivovan také momentovy spina€ pro smér k poloze AUF
(Otevieno).

duma® 19
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14. Nastaveni momentového vypinani

14.1 Nastaveni ¢ Nastavovany kroutici moment musi odpovidat armature!
e Zmény nastaveni provadét jen se souhlasem vyrobce
armatury!

Obr. 17: Mérci kotouce

Nastaveni pro smér ZU Nastaveni pro smér AUF

¢ Povolit oba pojistné srouby O na kotouci ukazatele (obr. 17).
¢ PretoCenim nastavit kotou€ se stupnici P na pozadovany kroutici
moment (1 da Nm =10 Nm).
Priklad:
Na obr. 17 jsou nastaveny hodnoty:
11,5 da Nm = 115 Nm pro smér k poloze ZU (Zavieno)
12,5 da Nm = 125 Nm pro smér k poloze AUF (Otevieno)
e Pojistné Srouby O opét utahnout.

e Momentové spinace mohou byt oviadany
i pfi ruénim provozu.

e Momentové vypinani slouzi jako ochrana proti pretizeni v
celé draze prestaveni a také p¥i polohovém vypinani v
koncovych polohach.

14.2 Prezkouseni spinact pro Cervené testovaci knofliky T a P (obr. 15) umozfiuji ruéné ovladat momen-
momentové vypinani tové vypinani:

e Otaceni knofliku T ve sméru Sipky DSR aktivuje spina¢ momentového
vypinani pro smer k poloze ZU (Zavfeno).

e Otaceni knofliku P ve sméru Sipky DOL aktivuje spina¢ momentového
vypinani pro smér k poloze AUF (Otevieno).

¢ Pokud je v servopohonu vestavéno polohové vypinani DUO (na pfani),
ovladaji se souCasné také mezipolohové spinace.

20 duma’
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15. ZkusSebni provoz Prace na otevieném servopohonu pod napétim se smi
provadét jenom pokud je zajiSténo, ze po dobu téchto praci
nehrozi nebezpeci vybuchu.

15.1 Pirezkouset smér otaceni e Kotou¢ ukazatele polohy nasunout na htidel.
Podle sméru otaceni kotouCe ukazatele polohy (obr. 18) se snadno
pozna smér otaceni servopohonu.

Obr. 18: Kotou¢ ukazatele polohy

e Servopohon prestavit ru¢né do stfedni polohy, popf. do dostate¢né
vzdalenosti od koncové polohy.

e Servopohon zapnout pro smér chodu k poloze ZU (Zavieno) a pozorovat
smér jeho otaceni:
otaci-li se kotou€ ukazatele polohy ve sméru hodinovych rucicek, je smér
otaceni spravny.

P¥i nespravném sméru otaceni servopohon ihned vypnout!
Nasledné pfehozenim ptivodd motoru sled fazi opravit a
zku$ebni provoz zopakovat.

15.2 Prezkouset polohové vypinani e Servopohon prestavit ruéné postupné do obou koncovych poloh.

e Pfezkouset, zda je polohové vypinani pro obé koncové polohy spravné
nastaveno. Pfitom davat pozor, zda je pfislusny spinac v kazdé koncové
poloze aktivovan a zda se po zméné smeéru otaceni opét vrati do plvod-
niho stavu. Pokud tomu tak neni, musi se polohové vypinani znovu
nastavit, tak jak je popsano na strané 18 a déle.

Pokud neni treba nastavit Zadné dalsi dopliuijici vybaveni (kapitola 16. az 18.):
e Ovladaci prostor servopohonu uzavfit (viz strana 26, kapitola 19.).
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16. Nastaveni potenciometru (na prani)

— Pro indikaci polohy na délku —

e Armaturu prestavit do koncové polohy ZU (Zavfeno).

e Stahnout kotou¢ ukazatele polohy.

e Potenciometr (E2) natocit ve sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.
Koncova poloha ZU (Zavfeno) odpovida nastaveni 0 %; koncova poloha
AUF (Otevieno) odpovida nastaveni 100 %.

o Potenciometr (E2) opét nepatrné pootocit zpét.

V disledku odstupriovani pfevodového poméru redukéni
prevodovky pro vysila¢ polohy se neprojizdi vzdy cely rozsah
odporu, popfr. cely zdvih. Proto musi byt zajiSténa moznost
externiho vyrovnani (nastavovaci potenciometr).

e Provést jemné nastaveni nuly (bodu 0) vnéjSim nastavovacim potencio-
metrem (pro indikaci polohy na dalku).

Obr. 19: Ridici jednotka

22 duma’
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17. Nastaveni elektronického vysilace polohy RWG (na prani)

— Pro indikaci polohy na dalku nebo vnéjsi regulaci —

Po montazi kyvného servopohonu na armaturu je tfeba nastaveni
prekontrolovat mérenim vystupniho proudu (viz kapitola 17.1, popf. 17.2) a
v pfipadé potreby nastaveni opravit.

Tabulka 6: Technické udaje elektronického vysilace polohy RWG 4020
Vykresy pfipojeni KMSTP__4/___ KMSTP_4 _/___
KMSTP_5_/___

3-/ 4-vodiCova soustava 2-vodiCova soustava

Vystupni proud ||, 0-20 mA, 4 -20 mA 4-20mA

Napéajeci U 24V DG, +15 % 14V DC + (I x Ry),

napéti v vyhlazené max. 30 V

Max. | 24 mA pfi vystupnim 20 mA

odbér proudu proudu 20 mA

Max. zatéz Rg 600 Q (Uv-14V)/20 mA

Deska vysilace polohy (obr. 20) je umisténa
pod kryci desti¢kou (obr. 21).

Obr. 20: Deska vysilace polohy
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17.1 Nastaveni 2-vodi¢ové soustavy (4 - 20 mA) a 3-/ 4-vodic¢ové soustavy (0 - 20 mA)

24 duma’

o Pripojit napéti na elektronicky vysila¢ polohy.

e Armaturu prestavit do koncové polohy ZU (Zavieno).

e Stahnout kotou¢ ukazatele polohy.

e Na méfici body pfipojit méfici pfistroj s rozsahem 0 — 20 mA (obr. 21).

Proudovy okruh (vnéjsi zatéz) musi byt p¥ipojen (respek-
tovat max. zatéz Rg) nebo musi byt odpovidajici kontakty
na svorkovnici propojeny (viz vykres zapojeni), jinak se
zadny proud nenaméfi.

e Potenciometr (E2) nastavit proti sméru hodinovych rucic¢ek az na doraz.
e Potentiometer (E2) otocit opét trochu zpét.

Obr. 21

"0" (0/4) mA)

kryci desticka 0 -‘"-'.3 =

méfici bod (+)
0/4 - 20 mA

méfici bod (-)
0/4 - 20 mA

e Nastavovaci potenciometr "O" otacet doprava, az vystupni proud zacne
stoupat.
¢ Nastavovaci potenciometr "O" pootocit zpét, az je dosazeno zbytkového

proudu:
u 3-/4- vodiCové soustavy: cca. 0,1 mA
u 2-vodicové soustavy: cca. 4,1 mA.

Tim se zaruci, ze se nikdy neprejede bod elektrické nuly.

e Armaturu prestavit do koncové polohy AUF (Otevieno).

e Nastavovacim potenciometrem "max." nastavit kone¢nou hodnotu
proudu 20 mA.

e Znovu prestavit armaturu do koncové polohy ZU (Zavieno),
prekontrolovat minimalni hodnotu proudu (0,1 mA nebo 4,1 mA) av
pripadé potreby provést korekci.

Jestlize se nedosahne maximalni hodnoty, je tireba
prekontrolovat volbu redukéniho prevodu prevodovky.
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17.2 Nastaveni 3-/ 4-vodic¢ové soustavy (4 — 20 mA)
¢ Pfipojit napéti na elektronicky vysila¢ polohy.
e Armaturu prestavit do koncové polohy ZU (Zavieno).
¢ Stahnout kotou€ ukazatele polohy.
o Na méfici body pfripojit meéfici pfistroj s rozsahem 0 — 20 mA (obr. 22).

Proudovy okruh (vnéjsi zatéz) musi byt pFipojen (respek-
tovat max. zatéz Rpg) nebo musi byt odpovidajici kontakty
na svorkovnici propojeny (viz vykres zapojeni), jinak se
zadny proud nenaméi.

e Potenciometr (E2) nastavit proti sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.
e Potenciometr (E2) otocit opét trochu zpét.

Obr. 22
"0" (0/4) mA ST nTuaEeS "max." (20 mA)
kryci desticka D a , E2
méfici bod (+) ; [l méfici bod ()
0/4 - 20 mA 0/4 - 20 mA

¢ Nastavovaci potenciometr "O"otacet doprava, az vystupni proud zacne
stoupat.

e Nastavovaci potenciometr "O" pootocit zpét, az je dosazeno zbytkového
proudu cca. 0,1 mA.

e Armaturu prestavit do koncové polohy AUF (Otevieno).

¢ Nastavovacim potenciometrem "max." nastavit kone¢nou hodnotu
proudu 16 mA.

e Armaturu prestavit do koncové polohy ZU (Zavieno).

e Nastavovacim potenciometrem "O" nastavit proud z 0,1 mA na pocate¢ni
hodnotu 4 mA.
Tim se soucasné posune o 4 mA kone¢na hodnota proudu, takze nyni je
skute¢ny proudovy rozsah 4 — 20 mA.

e Znovu prestavit armaturu do obou koncovych poloh a prekontrolovat
nastaveni. V pripadé potieby provést korekci.

Jestlize se nedosahne maximalni hodnoty, je treba
prekontrolovat volbu redukéniho prevodu prevodovky.
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18. Nastaveni mechanického ukazatele polohy

¢ Kotou€ ukazatele polohy nasadit na hridel.

e Armaturu prestavit do koncové polohy ZU (Zavieno).

e Spodni kotou€ ukazatele polohy otocit (obr. 23) az do polohy, kde
symbol 2= ZU smétuje proti znaCce ukazatele na viku (obr. 24).

e Servopohon prestavit do koncové polohy AUF (Otevieno).

e Spodni kotou¢ ukazatele se symbolem ZU podrzet a horni kotou¢ se

symbolem Z== AUF otocit az do polohy, kde tento symbol sméfuje proti

v

znacce na viku.

Obr. 23

kotou¢ ukazatele polohy

znacka ukazatele

Kotou¢ ukazatele polohy se otaci pti kyvném uhlu 90° asi o 180°.

19. Uzavreni ovladaciho prostoru servopohonu

26 duma’

e Tésnici plochy na viku a skfini servopohonu ocistit.

o Prekontrolovat, zda je tésnéni (O-krouzek) v poradku.

e Tésnici plochy lehce potfit neutralnim mazivem.

e Délici plochy osetfit neutralnim prostfedkem (bez obsahu kyseliny) na
ochranu proti korozi.

Pevny zavér! S vikem a s dily sk¥iné je tfreba peclivé
zachazet. Délici plochy nesmi vykazovat zadné stopy
poskozeni nebo znecisténi. Viko ovladaciho prostoru se
nesmi pfi montazi pootocit a zkf¥izit.

o Nasadit viko ovladaciho prostoru servopohonu a Srouby rovnhomérné
utahnout do kfize.

poskozen lak. Jestlize se montaznimi pracemi lak poskodil ,
musi se poSkozena mista opravit, aby se zabranilo vzniku

@ Prekontrolovat, zda neni na kyvném servopohonu nékde
koroze.
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20. Moznost nastaveni
doby prestaveni

U kyvnych servopohon( s jednofazovymi stiidavymi motory je mozno dobu
prestaveni nastavit.

Prace na elektrickych zarizenich nebo pfistrojich smi
provadét podle platnych elektrotechnickych predpist jenom
odbornik nebo povérené osoby pod vedenim a dozorem
odbornika.

Pevny zavér! Pred otevienim prekontrolovat nepfitomnost
plynu a vypnuti napéti.

e Odsroubovat kryt motoru (obr. 25).

e Pozadovanou dobu pfestaveni nastavit potenciometrem (obr. 26).

e Tésnici plochy na krytu motoru a na skfini servopohonu ocistit.

e Pfezkouset, zda je tésnéni (O-krouzek) v poradku.

e Tésnici plochy lehce pokryt neutralnim tukem.

e Nasadit kryt motoru a pevné ho pfiSroubovat
(U provedeni se stupném kryti IP 68 je kryt motoru navic utésnén
tésnicim prostfedkem pro zavity).

Pevny zavér! S krytem motoru a s dily sk¥iné je treba peclivé
zachazet. Délici plochy nesmi vykazovat zadné stopy
poskozeni nebo znecisténi. Kryt motoru se nesmi pri
montazi pootocit a zkrizit.

Prekontrolovat, zda neni na kyvném servopohonu nékde
poskozen lak. Jestlize se montaznimi pracemi lak poskodil,
musi se poskozena mista opravit, aby se zabranilo vzniku
koroze.

Obr. 25: Kyvny servopohon s jednofazovym stfidavym motorem

e — -

kryt motoru

Tabulka 7: Doby prestaveni pro 90°

SGExC 05.1 |4 az 32 sekund
SGExC 07.1 8 az 63 sekund
SGExC 10.1 16 az 125 sekund
SGExC 12.1 22 az 180 sekund

potenciometr pro na-

— staveni doby prestaveni
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21. Stupen kryti IP 68 (na prani)

Ustanoveni

Zkouseni

Kabelové Sroubované
prichodky

Uvedeni do provozu

Po zaplaveni

28 duma’

Podle normy DIN EN 60 529 se musi podminky pro spinéni stupné kryti IP
68 dohodnout mezi vyrobcem a odbératelem.

Servopohony a ovladaci jednotky AUMA v provedeni se stupném kryti IP
68 splnuji podle ustanoveni firmy AUMA tyto pozadavky:

e Doba zaplaveni vodou mUze byt nejvySe 72 hodin

¢ Hloubka vody max. 6 m (vodniho sloupce)

e Béhem zaplaveni je povoleno az 10 ovladani

¢ Regulacni provoz neni béhem zaplaveni mozny

Stupen kryti IP 68 se vztahuje na vnitini prostor servopohon( (motor,
prevodovka , ovladaci prostor, fizeni a pfipojovaci mista).

Servopohony a ovladaci jednotky AUMA v provedeni se stupném kryti IP
68 se ve vyrobnim zavodé podrobuji kusové zkouSce na tésnost.

¢ Pro zavedeni vodi¢l pro motor a ovladaci obvody se musi pouzit vhodné
kabelové Sroubované priichodky v provedeni pro stupen kryti IP 68. Veli-
kost kabelovych Sroubovanych prlichodek musi byt zvolena podle
vnéjsiho primeéru pouzitych vodicl, viz doporuceni vyrobcl kabelovych
Sroubovanych prlichodek.

e Servopohony a ovladaci jednotky se normalné dodavaji bez kabelovych
Sroubovanych priichodek. Otvory se zavitem jsou pfi expedici z
vyrobniho zavodu uzavieny zaslepovacimi zatkami.

e Na zvlastni objednavku doda firma AUMA kabelové Sroubované
prichodky za pfiplatek k cené. Pfitom je nutné specifikovat vnéjsi
priimér vodicl (kabel).

e Kabelové Sroubované priichodky je tfeba pfi zasroubovani do otvoru se
zavitem utésnit proti skfini servopohonu pfislusnym tésnénim
(O-krouzkem).

e Doporucuje se dodatecné prilepeni tekutym tésnicim prostredkem
(Loctite nebo podobnym).

PFi uvadéni do provozu je tfeba dbat na to, aby:

e t&snici plochy na skfini, vikach a krytech servopohonu byly Cisté,
e t&snéni (O-krouzky) na vikach a krytech nebyla poSkozena,

e tésnici plochy byly potfeny tenkou vrstvou neutralniho tuku,

e vika a kryty byly rovnomérné a pevné priSroubovany.

e Servopohon prezkouset.
¢ V pfipadé, ze do servopohonu vnikla voda, musi se servopohn odborné
vysuSit a znovu prezkouset jeho provozuschopnost.
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22. Udrzba

P¥i udrzbé je treba dodrzovat tyto zasady:

¢ Pravidelnou kontrolu a idrzbu musi provadét Skoleni pra-
covnici podle evropské normy EN 60079-17 "ZkousSeni a
udrzba elektrickych zafizeni v prostredi s nebezpecim
vybuchu" nejméné kazdé 3 roky.

e P¥i pracich v prostredi s nebezpecim vybuchu je treba
bezpodminecéné dodrzovat evropskou normu EN 60079-17
"Zkouseni a udrzba elektrickych zafizeni v prostiedi s
nebezpecim vybuchu".

¢ Prace na otevieném servopohonu pod napétim se sméji
provadét jenom pokud je zajiSténo, ze po dobu praci neh-
rozi zadné nebezpeci vybuchu.

e Rovnéz je treba respektovat vS§echna narodni ustanoveni.

e Servopohon vzhledové prekontrolovat. Pritom si vSimat, zda nejsou vidét
néjaka vneéjsi posSkozeni nebo zmény.

Elektrické pfivodni kabely nesmi byt poskozeny a musi byt fadné ulozeny.
Aby se zabranilo vzniku koroze, je tfeba pfipadna poskozeni laku peclivé
opravit. Firma AUMA k tomu Ucelu dodava originalni barvy v malych
nadobkach.

o Pfekontrolovat utazeni a tésnost kabelovych sroubovanych priichodek,
uzaviracich zatek a ucpavek. Dodrzovat momenty utazeni podle Udajd
vyrobce. Pfipadné vadné dily vymeénit. Pouzit nahradni dily jenom s
vlastnim zkuSebnim osvédc€enim.

e Pfezkouset, zda jsou nevybusné pfivody (Ex) fadné upevnény.

¢ VSimat si vzniku pfipadné zmény zbarveni na svorkach a pfipojovacich
vodicich. Obvykle jsou projevem zvySené teploty.

o U skfini servopohont pro provoz v prostfedi s nebezpecim vybuchu (Ex)
davat pozor zvlasté na hromadéni kondenzacni vody. Nebezpecné nahro-
madéni vody mUze napf. vzniknout "dychanim" pti silném kolisani teploty
(napf. mezi dnem a noci), pfi poSkozeném tésnéni apod. Nahromadénou
vodu nutno bezprostfedné odstranit.

o Provéfit zda délici plochy skfini s pevnym zavérem, zajistujici jiskrovou
odolnost proti prirazu, nejsou znecistény nebo nejevi znamky koroze.
ProtoZe jsou rozméry délicich stérbin pro vybusné prostredi (Ex) velmi
presné definovany a zkouseny, nesmi se jejich plochy Cistit
mechanickymi prostfedky (napf. brousenim). Délici plochy se musi Cistit
vyhradné chemicky (napf. pfipravkem Esso — Varsol).

¢ Pred uzavrenim sk¥iné musi byt délici plochy nakonzervovany neutralnim
prostfedkem (bez obsahu kyseliny) na ochranu proti korozi (napf. Esso
Rust-BAN 397).

e Dbat na to, aby vika a kryty skfiné servopohonu byly peclivé oSetfeny a
tésnici prvky prekontrolovany.

¢ Prekontrolovat vdechny komponenty pro ochranu / jisténi vedeni a
motoru.

o Jestlize se pfi udrzbé zjisti nedostatky, které by mohly ovlivnit bezpec-
nost, nutno bezprostfedné zajistit provedeni pfislusné opravy.

e Jakékoliv nanosy a necistoty na povrchu délicich ploch jsou
nepripustné.

o Pri vyméné dild, tésnicich prvkl atd. se sméji pouzivat vyhradné jen
originalni ndhradni dily.

e Pevny zavér! Pred otevienim prekontrolovat
nepritomnost plynu a vypnuti napéti.

e Pevny zavér! S vikem, kryty a dily skfiné je treba opatrné a
pedlivé zachazet. Délici plochy nesmi vykazovat stopy
poSkozeni nebo znegéisténi. Dily skiiné a zvlasté délici plo-
chy nesmi byt mechanicky opracovavany. Viko a kryty se

nesmi pfi montazi pootogit a zkf¥izit.
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23. Mazani

24. Likvidace arecyklace

25. Servis
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Dale se doporucuje:

e Pfi obCasném pouzivani servopohonu provést pfiblizné kazdych 6
mésicl zkuSebni provoz, aby byla zajiSténa stala pripravenost servopo-
honu k nasazeni.

e Asi 6 mésicl po uvedeni do provozu a potom jednou za rok
prekontrolovat pevné utazeni upevriovacich sroubl mezi kyvnym servo-
pohonem a armaturou/ pfevodovkou. V pfipadé potreby Srouby utahnout
momentem uvedenym v tabulce 1, strana 9.

Ve vyrobnim zavodé jsou kyvné servopohony AUMA naplnény mazivem na
celou dobu zivotnosti.
Vymeéna nebo doplfiovani maziva nejsou nutné.

Servopohony AUMA jsou vyrobky s mimoradné dlouho zivotnosti. Ale i u
nich pfichazi ¢as, kdy musi byt nahrazeny.

Servopohony jsou navrzeny modularné a proto se mohou demontované
soucasti a materialy dobie oddélit a roztfidit na:

e elektronicky Srot
e rlzné kovy

e plasty

e tuky a oleje

VSeobecné plati:

e Tuky a oleje je tfeba pfi demontazi servopohonu shromazdovat. Jsou to
zpravidla latky ohrozujici vodu, které se nesmi dostat do Zivotniho
prostredi.

e Demontovany material pfedat k fadné likvidaci nebo odevzdat do
tfidéného sbéru.

e Dodrzovat narodni predpisy pro likvidaci pouzitého materialu.

Firma AUMA poskytuje rozsahlé servisni sluzby, jako napf. pravidelnou
udrzbu a revize servopohoni. Adresy kancelati a odbornych zastoupeni
firmy AUMA jsou uvedeny na strané 40 a na internetové adrese
(www.auma.com).
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26. Seznam nahradnich dili kyvného servopohonu SGExC 05.1 - SGExC 12.1 s
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Upozornéni:
Pfi objednavce kazdého nahradniho dilu nam prosim sdélte typ kyvného servopohonu a nase obchodni Cislo (viz

typovy Stitek). Vyobrazeni ndhradnich dill se mize od dodavky lisit.

kolikovych kontaktd)

*v zakladnim vybaveni neni obsazeno

Cis. |Druh Nazev Cis | Druh Nazev

1 E | Skfin 36.3.4 E | Distan¢ni dil

2.0 B | Snekovy hfidel, tplny 36.5 B | Mechanicky ukazatel polohy

24 E Koncova matice (sou¢ast montazni skupiny . Spinac blikace vcéetné kolikovych kontakt(

’ 2.0) 36.6 B (bez impulzového kotouce a izolaéni desticky)

3.0 B | Snek ruéniho kola, tplny 36.10 E | Ozdobna desticka

4.0 B | Snekové kolo 39.0 B | Kryt konektoru, Gplny

5.0 B | Pfipojovaci pfiruba, Upina 40.0 B | Ruéni kolo, tplné
10.0 B Koncovy doraz, tpiny 40.043 | E | Ochranny kryt, aplny
14 E_| Spojka 4043 | B | Rukojet ruéniho kola, Gplna
16 E_ | Ochranny kryt 41 B | Dutinkova ¢ast motorového konektoru, Uplna
17.0 B | Momentovy palec, Uplny 51.0 B | Svorkovnice Gplna
21.0 B Polo.hovy palec, dplny 51.1 E | Sroub - svorky pro fidici obvody
29.0 B LozZisko Snekového hridele, upiné 51.2 E | Podlozka - svorky pro fidici obvody
82.0 B_ | Planetovy prevod, dpiny 51.3 E | Sroub - svorky pro vykonové obvody
84.0 B_ | Motor, Gpiny 51.4 E | Podlozka - svorky pro vykonové obvody
84.7 B | Brzda motoru 52.0 B | Kolikova ¢ast (bez kolikd)
34.8 B Deska s elektronikou pro motor 52.3 E Pojistovaci krouzek
34.9 B | Kryci desticka 152.1* B | Potenciometr (bez tfeci spojky)

Konektor motoru - kolikova ¢ast N ot : .
34.22 B (bez kolikovych kontakta) 152.2 B | Treci spojka potenciometru
— 153.0" B | Elektronicky vysila¢ polohy (RWG)
34.23 B_ | Kolikovy kontakt pro motor 153.1* B | Potenciometr pro RWG (bez tfeci spojky)
34.24 B | Kolikovy kontakt pro tepelny spinac 153.0° 5 | Treci o RWG
35.0 B | Viko, tplné ess | B PE‘?C' SPol ,adp“"( v
36.0 B | Ridici jednotka, Uplna (bez spina&d) s 1 : s Srlzopvvacvl ’es a p
36.1 B | Méfici hlava pro momentové vypinani S0 s Sada t(vasn?nl, = m?ka’
36.2 B | Vytapéni ada tésneni - velka
36.3.1 B | Rozpérny svornik spinace
Polohovy / momentovy spina¢ (véetné

3632 | B y y spinac (
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Kyvné servopohony SGExC 05.1 - SGExC 12.1

AUMA NORM

Upozornéni:
Pfi objednavce kazdého nahradniho dilu nam prosim sdélte typ kyvného servopohonu a nase obchodni Cislo (viz
typovy Stitek). Vyobrazeni ndhradnich dill se mize od dodavky lisit.

Cis. |Druh Nazev Cis. |Druh Nazev
1 E | Skfin 36.3.4 E | Distan¢ni dil
2.0 B | Snekovy htidel, tpiny 36.5 B | Mechanicky ukazatel polohy
54 E Koncpvé matice (sou¢ast montazni 36.6" B Spinaé blikaée véetpé kplikoyygh konvtaktfj (bez
skupiny 2.0) : impulzového kotouce a izolaéni desticky)
3.0 B | Snek ruéniho kola, tplny 36.10 E | Ozdobna desticka
4.0 B | Snekové kolo 40.0 B | Ruéni kolo, Gipiné
5.0 B | Pripojovaci pfiruba, UpIna 40.043 E | Ochranny kryt, tplny
10.0 B | Koncovy doraz, dplny 40.43 B | Rukojet ru¢niho kola, tipina
14 E | Spojka 41 B | Dutinkova ¢ast motorového konektoru, Uplna
16 E | Ochranny kryt 50.016 | E |Koncovy dhelnik
17.0 B | Momentovy palec, Upiny 50.020 E | Svorka - pro Fidici obvody
21.0 B | Polohovy palec, Uplny 50.021 E | Svorka - pro motor
29.0 B | LoZisko $nekového hridele, Uplné 50.023 E Kryt svorek - pro Fidici obvody
32.0 B | Planetovy pevod, dpiny 50.024 E | Kryt svorek - pro motor
34.0 B | Motor, Uplny 50.1 B | Kryt, Gplny
34.7 B | Brzda motoru 50.2 B | Ram svorek, Uplny (bez svorek)
34.8 B | Deska s elektronikou pro motor 51.16 B | Ram, uplny
84.9 B Kryci desticka R— 52.0 B Kolikova &ast (bez kolikd)
sazo | 5 | Koodor moton - bolkou cas a0 | o | Prehooka o, dond pron
34.23 B | Kolikovy kontakt pro motor 54.2 E | Pojistovaci krouzek
34.24 B | Kolikovy kontakt pro tepelny spina¢ 152.1* B | Potenciometr (bez tfeci spojky)
35.0 B | Viko, Uplné 152.2* B | Treci spojka potenciometru
36.0 B | Ridici jednotka, Uplna (bez spinact) 153.0* B | Elektronicky vysila¢ polohy (RWG)
36.1 B | Méfici hlava pro momentové vypinani 153.1* B | Potenciometr pro RWG (bez tfeci spojky)
36.2 B | Vytapeéni 153.2¢ B | Treci spojka pro RWG
36.3.1 B | Rozpérny svornik spinace 153.3* B | Pripojovaci deska RWG
36.3.2 B Polphoyy/ momenEovy spinac¢ (v€etné S1 S | Sada tésnéni - mala
kolikovych kontaktd) S2 S | Sada tésnéni - velka

* v zakladnim vybaveni neni obsazeno
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28. Osvédceni Fyzikalniho technického ustavu PTB

Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-I-B

Braunschweig und Berlin

(1) EC-TYPE-EXAMINATION CERTIFICATE

(Translation)

(2) Equipment and Proteclive Systems Intended for Use in
Polentially Explosive Atmospheres - Directive 94/9/EC

(3) EC-type-examination Certificate Number;
PTB 01 ATEX 1119

{4) Equipment: multi-turn actuator type SGExC 05.1 - SGExC 07.1
design Auma Norm and Auma Matic

(5) Manufacturer; Werner Riestar GmbH & Co. KG

(6) Address: Renkenrunsstr. 20, 79379 Millheim, Germany

(7) This equipment and any acceptable variation thereto are specified in the schedule to this cerificate and
the documents therein referred to.

(8) The Physikalisch-Technische Bundesanstall, notified body No. 0102 in accordance with Article 9 of the
Council Directive 94/9/EC of 23 March 1924, certifies that this equipment has been found to comply with
the Essential Health and Safety Requirements relating to the design and construction of equipment and
protective systems intended for use in potentially explosive atmospheres, given in Annex |l to the
Directive.

The examination and test results are recorded in the confidential report PTB Ex 01-19012.
(9) Compliance with the Essential Health and Safety Requirements has been assured by compliance with;
EN 50014:1997+A1+A2 EN 50018:1994 EN 50019:1994
(10) If the sign "X" is placed after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to special
conditions for safe use specified In the schedule to this certificale.

(11) This EC-type-examination Certificate relales only to the design, examination and lesis of the specified
equipment in accordance to the Directive 94/9/EC. Further requirements of the Directive apply to the
manufacturing process and supply of this equipment. These are not covered by this certificate.

(12) The marking of the equipment shall include the following:

® 126 EExdelic T4
Zertifiziarungsstelle Explosionsschutz Braunschweig, October 23, 2001

LU

Regierungsdirektor

sheet 1/3

EC-type-examination Certificates without signature and official stamp shall not be valid. The certificates may be circulated
only without alteration. Extracts or allerations are subject to approval by the Physikalisch-Technische Bundesanstail.
In case of dispute, the German text shall prevail

Physikalisch-Technische Bundesanstalt » Bundesaliee 100 = D-38116 Braunschwesg
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Kyvné servopohony SGExC 05.1 — SGExC 12.1
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Kyvné servopohony SGExC 05.1 - SGExC 12.1

Navod k obsluze AUMA NORM
Rejstrik
B N S
Baleni 7 Nastaveni momentového Servis 20
BezpecCnostni pokyny 4 vypinani 20 Seznam nahradnich dill
D o SG s konektorem 32
Doba prestaveni 27 Ochrana motoru 12 SljaG dzt\-:‘/;r:/iorkovym pripojenim 3?
: S oot 5 St kipes 2
Elektrické pripojeni 10 Osvé déer?i o sh)(; ds 38 Stupné ochrany proti vybuchu 5
o vodibevh soustava | 24  OsvédeeniPTB B T
3-/ 4-vodi¢ova soustava 25 P Tandemovy spinac 13
Prenr 7 Technické udaje 5
' Polohové vypindni 18,19  lepelny spinac 12
Indikace polohy na dalku 22,23 Polohové vypinani - DUO 19 Teplqta okoli 6
K Polohovy spinac 13 Termistor 12
Koncové dorazy Potenciometr 22 Typovy Stitek 32, 34
SG na klapkach 14 Pracovni rezim 5 U
SG na kulovych kohoutech 15 Prohlaseni vyrobce 38 Udrzba 4
Kotou¢ ukazatele polohy 26 R Ukazatel polohy 26
Kyvny uhel 16 Runikolo 8 V
M Rucni provoz 8 Vypinaci moment 20
Mazani 30 Vysila¢ polohy RWG 23
Mechanicky ukazatel polohy 26 Vytapéni 12
Montaz na armaturu/ pfevodovku 9 z
Montaz rukojeti ru¢niho kola 7 ZkuSebni provoz 21
Zpozdéni pfi vypnuti 12

Informace také na internetu:

Vykres pripojeni, zkuSebni protokoly a dalsi informace o servopohonu
si mozno po zadani Cisla zakazky nebo obchodniho Eisla (viz
typovy §titek) stahnout pfimo z internetu.

NasSe internetova adresa je: http://www.auma.com
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Evropa

AUMA Riester GmbH & Co. KG
Werk Miillheim

DE-79373 Miillheim

Tel +49 7631 809 - 0
riester@auma.com
www.auma.com

Werk Ostfildern-Nellingen
DE-73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 - 3000
riester@wof.auma.com
Service-Center Kéln
DE-50858 KoIn

Tel +49 2234 20379 - 00
Service@sck.auma.com
Service-Center Magdeburg
DE-39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 - 0
Service@scm.auma.com
AUMA Armaturenantriebe GmbH
AT-2512 Tribuswinkel

Tel +43 2252 82540
office@auma.at
www.auma.at

AUMA (Schweiz) AG
CH-8965 Berikon

Tel +41 566 400945
RettichP.ch@auma.com
AUMA Servopohony spol. s.r.o.
CZ-10200 Praha 10

Tel +420 272 700056
auma-s@auma.cz
Wwww.auma.cz

OY AUMATOR AB

FI1-02270 Espoo

Tel +35 895 84022
auma@aumator.fi

AUMA France

FR-95157 Taverny Cédex
Tel +33 1 39327272
stephanie.vatin@auma.fr
www.auma.fr

AUMA ACTUATORS Ltd.
GB- Clevedon North Somerset BS21
6QH

Tel +44 1275 871141
mail@auma.co.uk
www.auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.R.L.
IT-20023 Cerro Maggiore Milano
Tel +39 0331-51351
info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.
NL-2314 XT Leiden

Tel +31 71 581 40 40
office@benelux.auma.com
www.auma.nl

AUMA Polska Sp. z 0.0.
PL-41-310 Dabrowa Gornicza
Tel +48 32 26156 68
R.Ludzien@auma.com.pl
www.auma.com.pl

000 Priwody AUMA
RU-141400 Moscow region for mail:
124365 Moscow a/ya 11
Tel +7 495 221 64 28
aumarussia@auma.ru
www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE-20039 Malmo

Tel +46 40 311550
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se
GRRNBECH & SRNNER A/S
DK-2450 Kibenhavn SV

Tel +45 33 26 63 00
GS@g-s.dk

www.g-s.dk
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AUMA Riester GmbH & Co. KG
P. O. Box 1362

D - 79373 Mullheim

Tel +49 (0)7631/809-0

Fax +49 (0)7631/809 250
riester@auma.com
www.auma.com

IBEROPLAN S.A.
ES-28027 Madrid

Tel +34 91 3717130
iberoplan@iberoplan.com
D. G. Bellos & Co. O.E.
GR-13671 Acharnai Athens
Tel +30 210 2409485
info@dgbellos.gr

SIGURD SRRUM A. S.
NO-1301 Sandvika

Tel +47 67572600
post@sigurd-sorum.no
INDUSTRA

PT-2710-297 Sintra

Tel +351 21910 95 00
jpalhares@tyco-valves.com

MEGA Endustri Kontrol Sistemieri Tic. Ltd. Sti.

TR-06460 Ovecler Ankara

Tel +90 312 472 62 70
megaendustri@megaendustri.com.tr
CTS Control Limited Liability Company
UA-02099 Kiyiv

Tel +38 044 566-9971, -8427
v_polyakov@cts.com.ua

Afrika

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA-1560 Springs

Tel +27 11 3632880
aumasa@mweb.co.za
AT.EC.

EG- Cairo

Tel +20 2 3599680 - 3590861
atec@intouch.com

Amerika

AUMA ACTUATORS INC.

US-PA 15317 Canonsburg

Tel +1 724-743-AUMA (2862)
mailbox@auma-usa.com
Wwww.auma-usa.com

AUMA Chile Respresentative Office
CL- Buin

Tel +56 2 821 4108
aumachile@adsl.tie.cl

LOOP S. A.

AR-C1140ABP Buenos Aires

Tel +54 11 4307 2141
contacto@loopsa.com.ar

Asvotec Termoindustrial Ltda.
BR-13190-000 Monte Mor/ SP.
Tel +55 19 3879 8735
atuador.auma@asvotec.com.br
TROY-ONTOR Inc.

CA-L4N 5E9 Barrie Ontario

Tel +1 705 721-8246
troy-ontor@troy-ontor.ca

MAN Ferrostaal de Colombia Ltda.
CO- Bogota D.C.

Tel +57 1 401 1300
dorian.hernandez@manferrostaal.com
www.manferrostaal.com

PROCONTIC Procesos y Control Automatico

EC- Quito

Tel +593 2 292 0431
info@procontic.com.ec

IESS DE MEXICO S. A. de C. V.
MX-C.P. 02900 Mexico D.F.
Tel +52 55 55 561 701
informes@iess.com.mx
Corsusa S.A.C.

PE- Miralflores - Lima

Tel 00511444-1200 / 0044 / 2321
corsusa@corsusa.com
WWWw.corsusa.com

PASSCO Inc.

PR-00936-4153 San Juan

Tel +18 09 78 77 20 87 85
Passco@prtc.net

AUMA Servopohony s.r.o

Kazariska 121 10200 PRAHA 10

tel./fax. 2 72 704 125
auma-s@auma.cz
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Suplibarca

VE- Maracaibo Estado, Zulia
Tel +58 261 7 555 667
suplibarca@intercable.net.ve
Asie

AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd.
CN-300457 Tianjin Teda District
Tel +86 22 6625 1310
mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA (INDIA) PRIVATE LIMITED
IN-560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4655
info@auma.co.in
Wwww.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP-210-0848 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi

Kanagawa

Tel +81 44 329 1061
mailbox@auma.co.jp

AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.
S$G-569551 Singapore

Tel +65 6 4818750
sales@auma.com.sg
WWWw.auma.com.sg

AUMA Middle East Rep. Office
AE- Dubai

Tel +971 4 3682720
auma@emirates.net.ae

PERFECT CONTROLS Ltd.

HK- Tsuen Wan, Kowloon

Tel +852 2493 7726
joeip@perfectcontrols.com.hk
DW Controls Co., Ltd.
KR-153-803 Seoul Korea

Tel +82 22113 1100
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com
AL-ARFAJ Eng. Company W. L. L.
KW-22004 Salmiyah

Tel +965 4817448
arfaj@qualitynet.net

BEHZAD Trading Enterprises

QA- Doha

Tel +974 4433 236
behzad@qatar.net.qa

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.
TH-10120 Yannawa Bangkok
Tel +66 2 2400656
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/

Top Advance Enterprises Ltd.
TW- Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +886 2 2225 1718
support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw

Australie

BARRON GJM Pty. Ltd.
AU-NSW 1570 Artarmon
Tel +61 294361088
info@barron.com.au
www.barron.com.au
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Certificat-registr. C.
12 100/104 4269

Podrobné informace o vyrobcich firmy AUMA si vyhledejte na internetu:

www.auma.com
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